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Introducao

Importante

Leia, entenda e obedega as regras de segurancga e as
instrugdes de operagao do Manual do operador
apropriado da maquina antes de tentar efetuar
qualquer procedimento.

Este manual fornece procedimentos de diagnéstico
de falha e reparo para profissionais de manutencao
qualificados.

Para a execucgao da maioria dos procedimentos, sao
necessarios conhecimentos basicos de mecanica,
hidraulica e eletricidade. No entanto, varios
procedimentos exigem conhecimentos, ferramentas e
equipamentos de elevagao de carga especificos, bem
como uma oficina apropriada. Nesses casos,
recomendamos enfaticamente que os servicos de
manutengéo e os reparos sejam executados em uma
oficina de assisténcia técnica de um revendedor
Genie.

Publicagdes técnicas

A Genie empenha-se em oferecer o mais alto nivel de
qualidade possivel. No entanto, a melhoria continua
de nossos produtos é uma politica da Genie. Por isso,
as especificagdes dos produtos estio sujeitas a
alteragdes sem aviso prévio.

Pedimos aos leitores que avisem a Genie sobre a
existéncia de possiveis erros e enviem sugestdes de
melhoria. Todas as correspondéncias seréo
cuidadosamente analisadas e, se for o caso,
incluidas em futuras edigdes deste e de todos os
outros manuais.

Entre em contato conosco:

Internet: www.genielift.com
E-mail: awp.techpub@terex.com

Conformidade

Classificagao da maquina

Grupo B/Tipo 3 conforme definido pela norma
ISO 16368

Vida util projetada para a maquina

Irrestrita com a operagéo, inspe¢éo e manutengao
programada corretas.

Encontre um manual para este
modelo

Va para http://www.genielift.com

Use os links para localizar Manuais de servigo,
Manuais de manutengao, Manuais de servigo e
reparo, Manuais de pegcas e Manuais do operador.
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Introducao

Legenda do numero de série
Até 31 de agosto de 2016

Genia -z
| A TEREX BRAND o e o

Serial number:  Z6016N-12345

Model year: 2016 Manufacture date: 01/01/16 5 N
Electrical schematic number: <

Machine unladen weight: =
Rated work load (including occupants): &!9 =_=
Maximum number of platform occupants:
Maximum allowable side force :

Maximum allowable inclination of the chassis: @
1 Modelo 4 Numero sequencial
2 Ano domodelo 5 Numero de série (estampado no chassi)
3 Cddigodainstalagéo 6 Etiquetade identificagcao

(localizado sob a tampa)
A partir de 1° de setembro de 2016

Gm‘ﬂca > 260 N|- 12345
o6 ©

A TEREX BRAND
Model:
Serial number: Z60N-12345
Year of manufacture: 2016 -
Electrical schematic number: I
Machine unladen weight: —
Rated work load (including occupants): B
Maximum number of platform occupants: Ka s_=
Maximum allowable side force:
Maximum allowable inclination of the chassis:

®

- - —— 7

1 Modelo 4 Numero de série (estampado no chassi)
2 Cébdigodainstalacao 5 Etiqueta de identificacao
3 Num. sequencial (localizado sob a tampa)

Genie
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Normas de segurancga

Perigo

N&o observar as instrugdes e normas de seguranga
neste manual e no Manual do operador apropriado da
maquina pode causar morte ou acidente pessoal
grave.

Muitos dos riscos identificados no manual do
operador também dizem respeito a seguranga
durante a execugao de procedimentos de
manuteng&o e reparo.

Nao execute nenhum servigo de
manutencao, a nao ser que:

M Voceé tenha sido treinado e esteja qualificado
para lidar com esta maquina.

M Leia, entenda e siga:

e as instrugcdes e normas de seguranga do
fabricante;

e as normas de seguranga do empregador e
normas do local de trabalho;

e as normas governamentais aplicaveis.

M Voceé tenha as ferramentas e os equipamentos
de elevagao de carga necessarios e uma
oficina apropriada.

Gania
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Normas de seguranca

Seguranga pessoal

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela deve estar ciente de todos
os riscos de seguranga conhecidos. A seguranga
pessoal e a operagao segura continua da maquina
devem ser sua maxima prioridade.

Leia com atengéao todos os procedimentos.
Este manual e os adesivos na maquina
usam palavras de alerta para identificar o
seguinte:

Simbolo de alerta de seguranga:
utilizado para alertar sobre
possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranca que
acompanham este simbolo para
evitar possiveis acidentes pessoais
ou morte.

s
A

Indica uma situagao iminentemente
perigosa que, se nao for evitada,
causara morte ou acidentes
pessoais graves.

APERIGO

AADVERTENClA Indica uma situagao de risco
potencial que, se ndo for evitada,
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves.

ACUIDADO Indica uma situagao de possivel

risco que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais leves ou
moderados.

Indica uma situagao de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

Use 6culos de seguranca e roupas de
protegao sempre que a situagao assim o

o

Seguranga no local de trabalho

Toda pessoa que esteja trabalhando em uma
maquina ou proxima a ela deve estar ciente de todos
os riscos de seguranga conhecidos. A seguranga
pessoal e a operagéo segura continua da maquina
devem ser sua maxima prioridade.

Evite e ndo permita faiscas, chamas ou
w cigarro aceso na area em que houver

materiais inflamaveis e combustiveis, coma
gases de bateria e combustiveis de
motores. Tenha sempre um extintor de
incéndio aprovado em local de facil acesso.

Verifique se todas as ferramentas e areas
de trabalho estao bem cuidadas e prontas
para uso. Mantenha as superficies de
trabalho limpas e livres de detritos que
possam cair dentro da maquina e
danifica-la.

Verifique se as empilhadeiras, pontes
rolantes ou demais equipamentos de
elevagao ou sustentagéo de carga tém
plena capacidade de sustentar e manter
estabilizado o peso a ser elevado. Utilize
somente correntes ou correias que estejam
em boas condi¢des e que tenham
capacidade suficiente.

Os elementos de fixagdo que devem ser
usados somente uma vez (ex.: cupilhas e
porcas autotravantes) nao podem ser
reutilizados. Esses componentes podem
falhar se forem usados mais de uma vez.

O dleo ou outros fluidos usados devem ser
descartados adequadamente. Utilize um
recipiente apropriado. Siga sempre as
normas de seguranga ambiental.

A oficina ou area de trabalho deve ser bem

exigir. 1 1— ventilada e iluminada.
B
Durante a elevacao e acomodagao de
| -] I cargas, esteja atento aos possiveis riscos
de esmagamento provocados por
componentes moveis, oscilantes ou soltos.
Sempre use calgados apropriados com
biqueira de metal.
Genie
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Especificagoes
Especificagbes da maquina Baterias
Pneus e rodas Todo terreno Tipo L16G-AC chumbo-acido
Dimensdes dos pneus 355/55D625 AGM célula seca
(todo terreno) Grupo 903-L16
Peso do pneu, com espuma 426 Ib Quantidade 8
(minimo) (todo terreno) 193 kg Capacidade (chumbo-acido) 390 AH
Peso do pneu, com espuma 426 b (célulaseca) 415 AH
(minimo) (todo terreno, ndo marcante) 193 kg Capacidade dereserva ataxa 789 minutos
Classificagdo daslonasdo pneu 14 de 25A 885 minutos
Porcas daroda 9a5/8-18 Peso Consulte Pesos dos
Torque da porca da roda, a seco 240 ft-Ib compon%vées da
quina
325 Nm
Torque da porca da roda, lubrificada 180 ft-Ib Consullft.e o I\!Ianual do Pper.ador para obter
244 Nm especificagoes operacionais.
Diametro total dos pneus 36,9 in
(pneus paratodo terreno, perfil baixo) 93,7 cm
Capacidades hidraulicas
Tanque de combustivel 17 gal
64,4 |
Tanque de dleo hidraulico 18 gal
68 |
Sistema hidraulico (incluindo o 21 gal
tanque) 80 |
Cubosde tragao 24 fl oz
710 cc
Cubo de tragdo de rotagdo da 43 fl oz
base giratéria 1.262 cc

Tipo de 6leo do cubo de tragdo: Oleo hipoide para
engrenagens SAE 90 multiuso - Classificagdo de
servigo APl GL5

Gaenie.

a
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Especificagoes

Especificagcoes de desempenho

Especificagdes do sistema hidraulico

Verificagdo de movimentagdao, maxima posicgao retraida

Especificagoes do fluido hidraulico

Modelos 2WD/4WD, posigao retraida 4.0 mph
6,44 km/h

40 ft/6,8 s
12,2 m/6,8 s
0,7 mph

1,0 km/h

40 ft/40 s
12,2 m/40 s

Consulte o Manual do
operador

3a6ft
09a18m

Posigao elevada

Capacidade de subida

Distancia de frenagem,
grande distancia em superficie
pavimentada

Velocidade da fungdo, maximanos controles
da plataforma

Subidadojib
Descida dojib articulado

13 a 17 segundos

13 a 17 segundos

Subida dalanga primaria 54 a 66 segundos

Descida dalanca primaria 54 a 66 segundos

Extensao da langa primaria 40 a 50 segundos

Retragdo da langa primaria 31 a 39 segundos

Subida dalancga secundaria 31 a 39 segundos

Subida/descida dalanga
secundaria

31 a 39 segundos

Rotagéo da base giratoria, por 90°
Posigao retraida

21 a 27 segundos

Rotagéo da base giratéria, por 90°
Posicao naoretraida

35 a 42 segundos

Consulte o Manual do operador para obter
especificagdes operacionais.

As especificagdes da Genie exigem 6leos projetados
para dar a maxima protegdo aos sistemas hidraulicos,
que tenham a capacidade de apresentar umbom
desempenho em uma ampla faixa de temperatura e que
tenhamum indice de viscosidade superiora 140. Eles
devem oferecer excelentes propriedades antidesgaste,
prevencéao de oxidagéo, inibicdo de corrosao,
condicionamento de vedagao e propriedades de
supressao de espuma e aeragao.

Nivel de limpeza, 1ISO 15/13
minimo
Teor de agua, 250 ppm

maximo

Fluido hidraulico recomendado

Tipo de 6leo Chevron Rando HD Premium
hidraulico

Grau de viscosidade 32
indice de viscosidade 200

Fluidos hidraulicos opcionais

Shell Tellus S2 V 32

Shell Tellus S2 V 46
Chevron 5606A

Petro Canada Environ MV 46
UCON Hydrolube HP-5046

Base mineral

Biodegradavel

Resistente ao fogo

Genie

ATEREX BRAND.

2 Z®-60/37 DC - Z®-60/37 FE

Observagao: as especificacdes da Genie exigem
equipamentos adicionais e instrugdes especiais de
instalacéo para os dleos opcionais aprovados.
Consulte o Suporte ao produto da Genie antes de
usar.

Fluidos opcionais podem nao ter
a mesma vida util hidraulica e
podem resultar em danos a
componentes.

Observagao: a operagao prolongada da maquina
pode fazer com que a temperatura do fluido hidraulico
aumente além da faixa permissivel maxima. Se a
temperatura do fluido hidraulico exceder
constantemente 200 °F/90 °C pode ser necessario
um resfriador de 6leo opcional.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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Nao complete com fluidos
hidraulicos incompativeis.
Fluidos hidraulicos podem ser
incompativeis devido as
diferengas nos produtos
quimicos aditivos basicos.
Quando sao misturados fluidos
incompativeis, podem formar-se
materiais insollUveis e depdsitos
no sistema hidraulico, entupindo
linhas hidraulicas, filtros, valvulas
de controle e resultando em
danos a componentes.

Observagdo: ndo opere a maquina quando a

temperatura ambiente estiver constantemente acima
de 120 °F/49 °C.

Faixa de temperatura do fluido
hidraulico

| ? |

| 3 |

| 4 |

40 22 -4 14 32 50 68 86 104 122 F
-40 -30 20 -10 -0 10 20 30 40 50 C

Temperatura ambiente

1 Oleo hidraulico Chevron 5606A

2 Petro CanadaEnviron MV 46

3 UCON Hydrolube HP-5046D

4 Chevron Rando HD premium oil MV

NUum. de peca: 1271125PBGT
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Especificagoes

Propriedades do fluido Chevron
Rando HD Premium Oil MV

Grau ISO 32
indice de viscosidade 200

Viscosidade cinematica
¢St a 200 °F/100 °C 7.5

cSt a 104 °F/40 °C 33,5
Viscosidade Brookfield

cP a -4 °F/-20 °C 1.040
cP a-22 °F/-30 °C 3.310
Ponto de fulgor 375 °F/190 °C
Ponto de fluidez -58 °F/-50 °C

Temperatura maxima de operagao 171 °F/77 °C

continua

Observagao: quando a temperatura ambiente estiver
constantemente abaixo de 0 °F/-18 °C é
recomendavel um sistema de aquecimento do 6leo
hidraulico.

Observagao: nao opere a maquina com Rando HD
Premium MV quando a temperatura ambiente estiver
abaixo de -20 °F/-29 °C.
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Especificagoes

Propriedades do fluido Chevron
5606A Hydraulic Oil

Propriedades do fluido Petro-Canada
Environ MV 46

Grau ISO 15 Grau ISO 46

indice de viscosidade 300 indice de viscosidade 154

Viscosidade cinematica Viscosidade cinematica

¢St a 200 °F/100 °C 55 ¢St a 200 °F/100 °C 8,0

cSta 104 °F/40 °C 15,0 cSta 104 °F/40 °C 44,4
40 °F/-40 ° 510

cSta-40°F/-40 °C Ponto de fulgor 482 °F/250 °C

Ponto de fulgor 180 °F/82 °C Ponto de fluidez 49 °F/-45 °C

Ponto de fluidez -81 °F/-63 °C

Temperatura maxima de operacio 124 °F/51 °C

continua

Observacao: a utilizagao de fluido hidraulico Chevron
5606A, ou equivalente, é necessaria quando as
temperaturas ambientes estiverem constantemente
abaixo de 0 °F/-17 °C, exceto se for usado sistema de
aquecimento de 6leo.

A utilizagao continua do fluido
hidraulico Chevron 5606A, ou
equivalente, com temperatura
ambiente constantemente acima
de 32 °F/0 °C pode resultar em
danos aos componentes.

Temperatura maxima de operagéo 180 °F/82 °C

continua

Propriedades do fluido UCON
Hydrolube HP-5046

Grau ISO 46
indice de viscosidade 192
Viscosidade cinematica

cSt a 149 °F/65 °C 22
cSta 104 °F/40 °C 46
cSta 0 °F/-18 °C 1.300
Ponto de fulgor Nenhum
Ponto de fluidez -81 °F/-63 °C

Temperatura maxima de operagao 189 °F/87 °C

continua

Genie
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Especificagoes dos componentes
hidraulicos
Bomba de controle
Tipo Bomba de engrenagem
de 2 segbes em
tandem
Deslocamento porrevolugédo
(bombainterna) 0,40 cu in/6,6 cc
(bomba externa) 0,20 cuin/3,3 cc
Vazao maxima
I/min (bombainterna) 6,8 gpm/25,74
I/min (bomba externa) 3,4 gpm/12,87
Bomba auxiliar
Tipo bomba de engrenagem
de deslocamento fixo
Deslocamento porrevolugao 1,7 gpm
6,44 I/min
Distribuidor de fungoes
Pressao da valvula de seguranga 50 a 3.000 psi
proporcional, variavel 3,4 a 207 bar
Pressao da valvula de seguranca 2.800 psi
de nivelamento da plataforma 193 bar
Presséo da valvula de seguranca 1.250 psi
de extensdo dalanga primaria 86 bar
Presséo da valvularedutorade 400 psi
oscilagao 28 bar
Reguladorde vazdo de Variavel
nivelamento da plataforma 1a 1,5 gpm
3,8 a 5,7 I/min
Filtros hidraulicos
Filtro de alta pressao Beta 5 " 1000
Filtro de retorno do tanque de Beta 10 * 200
6leo hidraulico
Genie
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Especificagoes dos componentes do

distribuidor

Torque do bujao

SAEn® 4 13 ft-Ibs/18 Nm
SAE n® 6 18 ft-lbs/24 Nm
SAEn¢ 8 50 ft-Ibs/68 Nm
SAE n® 10 55 ft-lbs/75 Nm
SAE n¢ 12 56 ft-Ib / 75,9 Nm

Resisténciada bobina da valvula

Observacéo: as seguintes especificacbes de resisténcia
da bobina séo validas para a temperatura ambiente de
68 °F/20 °C. Como a resisténcia da bobina da valvula é
sensivel a alteragbes na temperaturado ar, a
resisténcia da bobina normalmente aumenta ou diminui
4% paracada 18 °F/10 °C de aumento ou diminui¢édo
da temperaturado ar emrelagdo a 68 °F/20 °C.

Descrigao Especificagao
Valvula de seguranga solenoide proporcional, 22 Q
24V CC (item AA do esquema)

Valvula solenoide proporcional, 3 posigdes, 19Q
4 vias, 20 V CC (itensB, G e S do esquema)

Valvula solenoide proporcional, 3 posigoes, 24 Q
4 vias, 20V CC

(itens AE, E, |, O, R e Z doesquema)

Valvula solenoide, 2 posi¢des, 3 vias, 12V CC 9Q

(item JA do esquema)

Genie
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Motor Kubota D1105 Sistemade injegio de
combustivel
| ili i .
Deslocamento (cilindrada) 68’5? 1053"1' Marca da bomba injetora Bosch MD
Nimero de cilindros 3 Prggséo da bombainjetora, 1991 psi
maxima 137 bar
Diametroe curso 3,07 x 3,09 in L o
78 x 78.4 mm Tempo deinjecao 18° BTDC

Poténcia, total intermitente

24,8 a 3.000 rpm
18,5 kW a 3.000 rpm

Sistemade combustao

Injecéo indireta

Requisitos de combustivel

Para obter mais informagdes sobre os requisitos de
combustivel, consulte 0 Manual do operador do motor.

Motor de arranque

Sequéncia de igni¢do 1-2-3
Marcha lenta baixa 2.150 rpm Velocidade de giro ao dar partida 200 a 300 rpm
208 Hz Corrente consumida, carga normal 155 A
Alta rotagao 3.000 rpm Bateria
500 H )
Z  Tipo 12V Ce
Taxa de compresséo 24:1
P Grupo 70
Pressédo de compressao 412 a 469 psi -
284 a 32.3 bar Quantidade 1
Regulador mecanico Ampéres por hora 75 AH
Folga de valvulas, frias 0,0014 a 0,0025 in Corrente de partida a frio 450 A
0,145 20,185 mm  Capacidade de reserva ataxa de 25 A 70 minutos
Sistemade lubrificagio Saida do alternador 40 Aa12VCC
Pressdo do 6leo 28 a 64 psi Deflexdo da correiado ventilador 1/4 a3/8 in
1,9 a4,4 bar 7a9mm
Capacidade de ¢leo, 54qt  Embreagem elétrica 1,6 Aa48V CC
(incluindo filtro) 511 29,22 Q +- 5%
Requisitos de viscosidade do
dleo
Abaixode -10 °C (14 °F) SAE 10W-30
-10a25°C (14 a 77 °F) SAE 10W-30/
SAE 15W-40
Acima de 25 °C (77 °F) SAE30, SAE10W-30/
SAE15W-40

A unidade é fornecida com 6leo 15W-40. Temperaturas
de operagédo extremas podem exigir o uso de 6leosde
motor alternativos. Para obter mais informagdes sobre
os requisitos de 6leo, consulte o Manual do operadordo
motor.

Fluido refrigerante do motor

Capacidade 3,3 qt
311

a

Gaenie.
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Pesos dos componentes da maquina

Rotor da plataforma Conjunto de pneu e roda 429 Ib
Parafuso central 1-8, GR 5 195 kg
. Motor ionamen 160 |
Lubrificada 480 b otor de acionamento e cubo 7%Okg
650 Nm c od
onjunto do motor 724 1o
Seca 640 ft-Io 1Y 328 kg
867 Nm —
Parafusos 3/8 -16, GR 8 Lanca primaria e
Lubrificada 331t Gilindro dalanga primaria 272 Ib
45 Nm 123 kg
Seca 441 Gilindro de extensdo da lanca primaria 234 Ib
60 Nm 106 kg
Conjunto de giro da base giratoria Articulacao da lanca secundaria 3017 Ib
Parafusos de montagem do mancal de 160 ft-lb 1.368 kg
giro, lubrificados 217 Nm  Gilindro da langa secundaria 180 Ib
Parafusos de montagem do cubo de tragdo 80 ft-Ib 82 kg
de giro, lubrificados 1084 Nm  Conjuntodojib 247 b
Motores de acionamento e cubos 112 kg
Parafusos de montagemdo cubo de 93 ft-b  Cilindrodojib 47 Ib
tracdo, secos 126 Nm 22 kg
Porcas quadradas dos fios do motor de 9 ft-Ib Cilindro de oscilagdo 2530ka
acionamento (requerem soquete de 12 Nm g
12 pontos) Plataforma de 6 ft/1,8 m 275 Ib
125 kg
Plataforma de 8 ft/2,4 m 315 1Ib
143 kg
Conjunto de caixa de baterias com 612 Ib
contrapeso (sem as baterias) 278 kg
Bateriade 6 V (Umida) 106 Ib
48 kg
Bateriade 6 V (isenta de manutencéo) 123 Ib
56 kg
Genie
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Especificagcdoes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas

Alojamento do anel de vedagao SAE

(conexao de tubulagéo — instalado em aluminio)

L . . o (todos os tipos)
Sua maquina esta equipada com conexdes e

terminais Parker Seal-Lok™ ORFS ou 37° JIC. As Tamanho SAE Torque
especificagdes da Genie exigem que conexdes e -4 14 ft-1b/19 Nm
tminai ocebar aperi o orque especifcads E 23 512 N
substituidos. -8 36 ft-1b/54,2 Nm
-10 62 ft-Ib/84 Nm
Conexdes Seal-Lok™ -12 84 ft-Ib/114 Nm
(bico da mangueira - ORFS) -16 125 ft-1b/169,5 Nm
Tamanho SAE Torque -20 151 ft-1b/204,7 Nm
-4 18 ft-Ib/25 Nm -24 184 ft-1b/249,5 Nm
-6 30 ft-Ib/41 Nm
-8 40 ft-Ibs/55 Nm
-10 60 ft-Ib/81 Nm
-12 85 ft-lbs/115 Nm
-16 110 ft-Ibs/150 Nm
-20 150 ft-1b/205 Nm
-24 230 ft-Ib/315 Nm Conex&o ajustavel Conexao nao

ajustavel

Conexoes JIC 37°

(porca giratéria ou conexao da mangueira)
Tamanho SAE

1 contraporca

Diametroda rosca Faces - —
2 Alojamento do anel de vedagédo SAE

-4 7/16-20 8 o
5 9/16-18 T (conexao de tubulagéo — instalado em aco)
8 3/4-16 y Tamanho SAE Torque
-4 ORFS/37° (Aj.) 15 ft-1b/20,3 Nm
-10 7/8-14 1 ORFS (Sem aj.) 26 ft-1b/35,3 Nm
-12 11/16-12 1 37°(Sem aj.) 22 ft-1b/30 Nm
-16 15/16-12 1 -6 ORFS (Aj./Sem aj.) 35 ft-1b/47,5 Nm
20 15/812 y 37° (Aj./Sem aj.) 29 ft-1b/39,3 Nm
: : -8  ORFS (Aj./Sem aj.) 60 ft-Ib/81,3 Nm
24 17/8-12 ! 37° (Aj./Sem aj.) 52 ft-Ib/70,5 Nm
-10 ORFS (Aj./Sem aj.) 100 ft-Ib/135,6 Nm
37° (Aj./Sem aj.) 85 ft-Ib/115,3 Nm
-12 (Todos os tipos) 135 ft-Ibs/183 Nm
-16 (Todos os tipos) 200 ft-1b/271,2 Nm
-20 (Todos os tipos) 250 ft-1b/339 Nm
-24 (Todos os tipos) 3051t-Ib/413,5 Nm
Genia
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Procedimento de torque Conexdes JIC 37°

B 1 Alinhe a parte cbnica (porca sextavada) do tubo
Conexdes Seal-Lok™ contra parte frontal do corpo da conexao

(conexao sextavada) e aperte com amao a

1  Substitua o anel de vedagao. O anel devedagédo / \ =
porca sextavada, unindo-a a conexao

deve ser substituido sempre que a vedagao se tavad t d imad t
romper. O anel de vedag&o no pode ser Sextavada, com torque de aproximadamente

reutilizado se a conexao ou o bico da mangueira 30 in-Ib/3,4 Nm.
sofreu um aperto maior do que o manual. 2 Usando um marcador permanente, faga uma
marca de referéncia em uma das faces da porca

sextavada e continue a marca no corpo da
conexao sextavada. Consulte a llustragao 1.

Observacao: o anel de vedagao das conexdes Parker
Seal Lok™ e da mangueira tem medidas
personalizadas. As medidas desses anéis nao séo
padrdo. Elas sao fornecidas no kit de anéis para
manutengéo em campo (Numero de pega Genie:

49612).
2 Lubrifique o anel de vedagéo antes da ~N
instalacao.
3  Verifique se a vedagéao da face do anel de @ O
~ . | 2
vedacao esta assentada e presa corretamente. \
4  Coloque o tubo e a porca em posigéo

perpendicular a extremidade superior de
vedagao da conexao e aperte a porca
manualmente. 1 porcasextavada

2 marca de referéncia

llustragao 1

5  Aperte a porca ou conexao até o torque B
apropriado. Consulte a tabela de torque 3 conexao sextavada
apropriada nesta segao.

6 Acione todas as fungdes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexdes e os componentes
relacionados para confirmar que n&o haja
vazamentos.

Genie
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3  Trabalhando no sentido horario na conexao
sextavada, faga uma segunda marca indicando
a posigao correta de aperto. Consulte a
llustragao 2.

Observagao: utilize a tabela Conexdes JIC 37° nesta
segao para determinar o niumero correto de faces e
obter a posigao de aperto correta.

Observagao: as marcas indicam que as posigoes de
aperto corretas foram determinadas. Utilize a
segunda marca na conexao sextavada para apertar
corretamente a junta apds ela ter sido solta.

© ®

llustragéo 2

1 conexao sextavada
2 marca de referéncia
3 segundamarca

4  Aperte a porca sextavada até que a marca na
porca esteja alinhada a segunda marca na
conexé&o.

5 Acione todas as fungbes da maquina e verifique
as mangueiras, as conexdes e 0s componentes
relacionados para confirmar que ndo haja
vazamentos.

Gania
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Procedimentos de reparo

Observe e siga estas instrugoes:

|

|

|

Os procedimentos de reparo devem ser
executados por uma pessoa treinada e
qualificada para fazer reparos nesta maquina.

Imediatamente identifique e retire de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Repare qualquer dano ou defeito da maquina
antes de operar a maquina.

Antes de iniciar os reparos:

|

|

Leia, entenda e siga as normas de seguranca
e as instrugdes de operagado no respectivo
manual do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
componentes necessarios estdo a sua
disposicéo e em condigdes de uso.

Utilize somente pecgas de reposigao aprovadas
pela Genie.

Leia completamente todos os procedimentos e
siga as instrugbes. Tentar ganhar tempo pode
criar condi¢cbes perigosas.

12

Configuragdao da maquina:

|

Genie
7°-60/37 DG » Z°-60/37 FE

Salvo especificagbes em contrario, execute
cada procedimento de reparo com a maquina
nas seguintes condigdes:

¢ Maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada

e Chave de comando desligada com a chave
removida

e O botdo vermelho de parada de emergéncia
desligado nos controles de solo e da
plataforma

¢ Rodas com calgos

e Toda alimentacdo de CA externa
desconectada da maquina

e Lanca na posi¢ao retraida

e Base giratéria presa com a trava de rotagéo
da base giratoria

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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Sobre esta se¢ao

A maioria dos procedimentos desta se¢ao s6 deve
ser executada por um profissional de manutengéo
treinado, em uma oficina devidamente equipada.
Escolha o procedimento de reparo apropriado depois
de identificar a causa do problema.

Execute os procedimentos de desmontagem
necessarios para a execugao dos reparos. Em
seguida, para montar novamente, execute 0s passos
de desmontagem na ordem inversa.

Legenda dos simbolos

Simbolo de alerta de seguranca:
utilizado para alertar sobre
A possiveis riscos de acidentes
pessoais. Obedeca a todas as
mensagens de seguranga que
acompanham este simbolo para

evitar possiveis acidentes pessoais
ou morte.

APERIGO Indica uma situagao iminentemente

perigosa que, se nao for evitada,
causara morte ou acidentes
pessoais graves.

A ADVERTENCIA Indica uma situagao de risco

potencial que, se nao for evitada,
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves.

ACU")ADO Indica uma situagao de possivel

risco que, se nao for evitada, pode
causar acidentes pessoais leves ou
moderados.

Indica uma situacgao de possivel
risco que, se nao for evitada, pode
causar danos patrimoniais.

® Indica que um determinado resultado &
esperado apds a execugao de uma série de
etapas.

® Indica que um resultado incorreto ocorreu apés
a execugao de uma série de etapas.

Gania
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Etapas do processo de calibragao 7  Verifique a calibragio da eficiéncia da
. bomba: consulte Procedimentos de reparo,
E necessario executar o processo de calibracéo se os Como calibrar a bomba de controle.
padrbes do sistema foram redefinidos ou se um novo . . i
software foi instalado. Qualquer mudanga na ordem Ajuste os valores minimos das valvulas
de execucao destas etapas pode resultar em hidraulicas de rotacéo da base giratdria,
funcionamento inadequado da maquina e em subida/descida primaria, subida/descida
exibicdo de codigos de falha. secundaria, extensao/retragao primaria,
subida/descida do jib e rotag&o da plataforma:
1 Defina os padroes do sistema: ligue a consulte Procedimentos de reparo, Como ajustar
maquina nos controles de solo e imediatamente o joystick de configuragao de valor minimo.
mova a chave de habilitagcdo de funcdo e a . . T . =
chave de habilitagao auxigl;iar e segu?e—as na 9 Ajuste.as valvqlas h|gmul|ws~de baixa vazdo
posico durante 5 segundos. de sublda/QeSC|da dojibe ro.tagao da
plataforma: consulte Procedimentos de reparo,
® Resultado: um alarme soa indicando que os Como ajustar a velocidade maxima (fungées
padrbes do sistema foram restaurados. hidraulicas).
2  Calibre a valvula de seguranga de pressao: 10 Ajuste as valvulas hidraulicas de alta vazao
consulte Procedimentos de reparo, Como ajustar de subida/descida primaria, subida/descida
a valvula de seguranga proporcional e o sensor secundaria, extensao/retracao primaria e
de press&o hidréulica. rotagdo da base giratéria: consulte
Obgervagéo: execu~te esf[e qucedimento antes de 5;%;3;”;:%%}%? ar?ﬁl a,,réjéecfgomg rZJ L/'I.Sctggf
calibrar outras fungdes hidraulicas.
. L . 11 Verifique a fungao de oscilagao (se instalada).
3  Calibre o sensor de inclinagao universal:
consulte Procedimentos de reparo, Como 12 Apague o historico de falhas: consulte
calibrar o sensor de inclinag&o universal. Procedimentos de reparo, Como apagar o
. L. . histérico de falhas.
4  Calibre as posigcoesretraidas dos sensores
de angulo primario e secundario: consulte
Procedimentos de reparo, Como calibrar os
sensores de dngulo das langas.
Observagéo: a calibragdo de um s6 ponto € opcional.
Ela permite movimento a 2 mph/3,2 km/h se for
necessario mover a maquina imediatamente.
5 Calibre o sensor de dngulo de diregao:
consulte Procedimentos de reparo, Como
calibrar o sensor de angulo de diregéo.
6 Conclua a calibragao das posi¢oesretraida e
elevada dos sensores de angulo primarioe
secundario: consulte Procedimentos de reparo,
Como calibrar os sensores de angulo das langas.
Ganie
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Controles da plataforma

A caixa de controle da plataforma contém dois
madulos de controle: 0 VCON é uma tela LCD
montada entre os joysticks da langa secundaria e de
movimento. O PCON (controlador da plataforma)
dentro da caixa de controle da plataforma
comunica-se com o VCON e os controladores
localizados na base giratéria da maquina.

Os controladores de joystick nos controles da
plataforma usam tecnologia de Efeito Hall e ndo
requerem calibragao. A calibragao automatica da
tensao central ocorre ao ligar a maquinase ovalor do
sinal estiver em uma faixa valida. Cada controlador
de joystick deve funcionar suavemente e fornecer
controle de velocidade proporcional em toda a sua
amplitude de movimento. As fungdes restantes da
lanca séo operadas por chaves seletoras liga/desliga.
Exceto o nivelamento da plataforma, a velocidade
dessas fungdes é controlada por uma chave de
controle de velocidade de fungéo.

O VCON dos controles da plataforma pode ser usado
para executar varias tarefas: exibir falhas ativas e
armazenadas, o SOC (Estado da carga) da bateria,
as opgoes de selecao e auxiliar no processo de
calibragao.

NUum. de peca: 1271125PBGT
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1 joystick de movimento com chave oscilante
de dire¢édo a esquerdal/direita

2 chave seletora de habilitacdo de
movimento

3 VCON (tela de diagndstico)
4 PCON (moddulo de controle da plataforma)
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Como ajustar o valor minimo

A configuragédo do valor minimo é a corrente de saida
minima na qual uma valvula proporcional de fungao

consegue abrir e permitir que a fungao opere. Ha dois
tipos de corrente de valor minimo a serem ajustados:

Fungdes controladas por joystick - Subida/descida
primaria, subida/descida secundaria e rotagao da
base giratdria.

Fung¢des controladas por chave -
Extenséo/retragao primaria, rotagdo da plataforma,
subida/descida do jib e rotagao do jib.

A corrente de valor minimo das fungdes da langa
deve operar suavemente em velocidade préxima de
zero sem vibragoes.

Observacao: execute este procedimento com a lanca
na posicgao retraida. Consulte Menus de navegagéao,
Menu Settings (Configuragoes).

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controles da plataforma. Nao dé partida no
motor (se equipado).

2  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posic¢éo ligado.

N&o pressione a chave de pé.

Mova a chave seletora de habilitagéo de
movimento para a direita enquanto mantém a
direcdo para a direita.

5 Quando atela sairdo modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento e o joystick de
direcéo.

® Resultado: atela mostra FAULTS (FALHAS).

6  Ative momentaneamente a dire¢do para a direita
até que SETTINGS (CONFIGURAGCOES) seja
mostrado na tela.

7  Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para a direita até que
VALVE AND SENSOR SETTINGS
(CONFIGURAGCOES DE VALVULAS E
SENSORES) seja mostrado na tela.

Genie
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8 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
CALIBRATE TILT SENSOR (CALIBRAR
SENSOR DE INCLINACAO) seja mostrado
na tela.

9  Ative momentaneamente a dire¢c&o para a direita
até que VALVE THRESHOLD CURRENT
(CORRENTE DE VALOR MINIMO DA
VALVULA) seja mostrado na tela.

Funcg6es controladas por joystick:

10 Pressione achave de pé e lentamente incline o
joystick a ser ajustado até que a valvula esteja
operando na corrente de valor minimo desejada.

® Resultado: a tela indica o parametro da corrente
de valor minimo em miliamperes ao operar a
fungéo.

11 Ao operar a fungao e quando ela mal comegar a
se mover, ative momentaneamente para a
direita a chave seletora de habilitacdo de
movimento para salvar o valor desejado.

® Resultado: o alarme soa indicando que a
configuragao foi salva. Solte a chave de pé.
Passe para o ajuste da proxima corrente de
valor minimo.

Funcgoes controladas por chave:

12 Execute as etapas 1 a 9 para entrar no submenu
THRESHOLD CURRENT (CORRENTE DE
VALOR MINIMO) na tela.

13 Ative momentaneamente a chave seletora de
velocidade em qualquer sentido até que o
grafico de barras esteja em aproximadamente
50% na tela.

NUm. de pecga: 1271125PBGT



Dezembro de 2018

Manual de reparos e servigos

14 Pressione a chave de pé e selecione afungéo da
lanca controlada por chave seletora a ser
ajustada.

® Resultado: atela indica o par@metro em
miliamperes ao operar a fungo.

15 Ative momentaneamente a chave seletora de
velocidade em qualquer sentido ao operar a
fungdo (chave de pé pressionada) até atingir o
valor minimo desejado. N&o libere a chave
de pé.

16 Ative momentaneamente para a direita a chave
seletora de habilitagao de movimento para
salvar o valor.

® Resultado: o alarme soa indicando que a
configuragao foi salva. Solte a chave de pé.
Passe para o ajuste da préxima corrente de
valor minimo.

Para sair do modo de programacgao:

17 Mova a chave seletora de habilitagdo de
movimento para a posigao esquerda e segure-a
até que atela retorne ao modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO).

NUum. de peca: 1271125PBGT
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Como ajustar a velocidade maxima
(fungdes hidraulicas).

Ha trés tipos de configuracéo de velocidade a serem
ajustados:

Fungodes de alta vazao: subida/descida primaria,
extensao/retragao primaria, subida/descida
secundaria e rotagao da base giratoria.

Funcgoes de baixa vazao: subida/descida do jib,
rotacdo do jib e rotagao da plataforma.

Outras fungoes: a diregao é definida por uma valvula
reguladora de vazao fixa (ndo ajustavel), nivel da
plataforma (ajustado por uma valvula de agulha
localizada no distribuidor de fungdes) e rampas da
valvula hidraulica. Consulte Como ajustar a taxa

de variagéo.

Observagao: consulte Especificagdes, Especificagbes
de desempenho, para cada velocidade de fungdo da
lanca. Verifique a calibragao da bomba de controle
antes de ajustar a velocidade maxima. Consulte
Procedimentos de reparo, Como verificar a calibragéo
da bomba de controle.

Cologue a chave de comando na posigao de
controles da plataforma.

2 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posig¢éo ligado.

3 Nao pressione a chave de pé.

4  Mova a chave seletora de habilitagao de
movimento para a direita enquanto mantém a
direcdo para a direita.

5 Quando atela sairdo modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento e o joystick de
diregao.

® Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

6 Ative momentaneamente a direg&o para a direita
até que SETTINGS (CONFIGURACOES) seja
mostrado na tela.

7  Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
VALVE AND SENSOR SETTINGS
(CONFIGURACOES DE VALVULASE
SENSORES) seja mostrado na tela.
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14 Libere a chave de pé e ative momentaneamente

8 Ative momentaneamente a chave seletora de N N
a diregcao para a direita uma vez para aumentar

habilitagdo de movimento para a direita até que

CALIBRATE TILT SENSOR (CALIBRAR o valorem 10 mA. Rep[ta o procedimento

SENSOR DE INCLINAQAO)(seja mostrado liberando a chave de pé eativando

na tela. momentan~eamente a diregao para a direita até
que a funcdo se mova sem o estrangulamento

9 Ative momentaneamente a direcéo para a direita da valvula e sem soar o alarme sonoro para
até que VALVE MAXIMUM CURRENT subida/descida primaria, subida/descida
(CORRENTE MAXIMA DA VALVULA) seja secundaria e extensao e retragao da lanca
mostrado na tela. primaria.

10 Ative momentaneamente a chave de habilitagéo 15 Ative momentaneamente a diregao para a direita
de movimento para entrar no submenu VALVE trés vezes para aumentar o valor em 30 mA para
MAXIMUM CURRENT (CORRENTE MAXIMA a configuragao da fungao da base giratoria.

DA VALVULA).

16 Ative momentaneamente para a direita a chave

Fungbesde alta vazao: seletora de habilitagdo de movimento para

as velocidades de fungéo sao fixadas pela vazéo salvar o valor.

aplicada pela bomba hidraulica. Raramente é ® Resultado: o alarme soa indicando que a
produzida vazdo em excesso, resultando em pouco configuragéo foi salva. Passe para o ajuste da
ou nenhum oleo passando pela valvula de seguranga. préxima funcéo de alta vaz&o desejada.

11 Ative momentaneamente e libere a fungéo de Para sair do modo de programagio:

alta vazao da langa em um sentido.
17 Mova a chave seletora de habilitagao de

® Resultado: a tela mostr.a_ onome, 0 sentid9 eo movimento para a posig&o esquerda e segure-a
valor da corrente em miliamperes da fungéo que até que a tela retome ao modo SYSTEM READY
esta sendo movida. Exemplo: (S|STEMA PRONTO).

“PRI_UP_MAX 590.”

12 Ative momentaneamente a diregao para a direita
cinco vezes para aumentar o valor de mA.

13 Ative a fungdo da langca novamente
pressionando achave de pé e movendo a chave
de fungéo (ou o joystick até a velocidade
maxima) no mesmo sentido. Ative
momentaneamente a direcdo para a esquerda
uma vez a cada trés segundos para diminuir o
valor maximo de mA quando a pressao
aumentar até aproximadamente
3.000 psi/207 bar e um alarme sonoro soar.

Observagéo: a fungdo da base giratéria somente
aumenta 300 psi e o alarme sonoro ndo soa. Quando
o valor atingir 300 psi, passe para a préxima etapa.

Genie
18 Z®-60/37 DC * Z°60/37 FE NUm. de peca: 1271125PBGT
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Func¢des da baixa vazao:

A vazao hidraulica da bomba é fixa e a velocidade da
fungao é controlada pela valvula de controle
direcional hidraulica. A vazao hidraulica sempre
excedera a vazao permitida pela valvula de controle e
a vazao em excesso sempre sera enviada através da
valvula de seguranga e de volta ao tanque. A
velocidade da fungao é definida alterando a corrente
de controle (mA) e é confirmada medindo o tempo de
deslocamento da fungédo com um cronémetro.
Consulte Especificagbes, Especificagbes de
desempenho para cada velocidade de fungao

da langa.

18 Execute as etapas 1 a 10 para entrar no
submenu VALVE MAXIMUM CURRENT

(CORRENTE MAXIMA DA VALVULA) na tela.

Ative momentaneamente uma fungao de baixa
vazao da langa em um sentido.

19

Resultado: a tela mostra o nome da fungéo, o
sentido e o valor da corrente em miliamperes da
fungao que esta sendo movida. Exemplo:
“JIB_UP_MAX 590.”

NUum. de peca: 1271125PBGT
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Controles da plataforma

20 Ative afuncéao da langa novamente
pressionando achave de pé e movendo a chave
de fungdo no mesmo sentido. Usando um
crondmetro, mega o tempo da fungéo de
movimento total e compare esse tempo coma

especificagao de desempenho.

21 Ao executar a funcgdo, ative a diregdo em
qualquer sentido para atingir a velocidade

desejada.

Observagao: ativar a diregao para a direita diminui o
tempo necessario para executar a fungao de baixa
vazao da langa. Ativar a diregéo para a esquerda
aumenta o tempo necessario para executar a fungao
de baixa vazao da lanca.

22 Ative momentaneamente para a direita a chave
seletora de habilitagdo de movimento para

salvar o valor.

Resultado: o alarme soa indicando que a
configuracéao foi salva. Passe para o ajuste da
proxima fungao de baixa vazao.

Para sair do modo de programagao:

23 Mova a chave seletora de habilitacdo de
movimento para a posi¢ao esquerda e segure-a
até que atela retorne ao modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO).

Z®-60/37 FE 19
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Como ajustar a taxa de variagao

A configuragdo da taxa de variagdo € um ajuste que

controla a maneira que a fungéo da langa inicia e para.

Ha dois tipos de taxa de variagdo a serem ajustados
em menus separados:

Tempo de variagao para cima: o tempo necessario
para acelerar a velocidade.
Tempo de variagao para baixo: o tempo necessario
para desacelerar até parar.

Observagao: execute este procedimento com a lanca
na posigao retraida. Consulte Menus de navegagéo,
Menu Settings (Configuragoes).

1  Coloque a chave de comando na posigéo de
controles da plataforma. Nao dé partida no
motor (se equipado).

2  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posic¢éo ligado.

N&o pressione a chave de pé.

Mova a chave seletora de habilitagéo de
movimento para a direita enquanto mantém a
diregao para a direita.

5 Quando atela sairdo modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de

habilitagdo de movimento e o joystick de
diregéo.

Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

6  Ative momentaneamente a dire¢do para a direita
até que SETTINGS (CONFIGURACOES) seja
mostrado na tela.

Genie
20 Z®-60/37 DC * Z°60/37 FE

7  Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
VALVE AND SENSOR SETTINGS
(CONFIGURACOES DE VALVULASE
SENSORES) seja mostrado na tela.

8 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
CALIBRATE TILT SENSOR (CALIBRAR
SENSOR DE INCLINACAO) seja mostrado
na tela.

9  Ative momentaneamente a diregcéo para a direita
para escolher o submenu RAMP UP TIME
(TEMPO DE VARIACAO PARA CIMA) ou RAMP
DOWN TIME (TEMPO DE VARIACAO PARA
BAIXO).

10 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para a direita para
entrar no submenu de calibragdo do tempo de
variagao desejado.

11 Ative momentaneamente a fungéo da langa a
ser ajustada.

® Resultado: atela mostra o nome da fungéo, o
sentido e o valor do tempo em milissegundos.
Exemplo "PRI_UP_VALVE 2500"

(2.500 milissegundos/2,5 segundos de tempo
de variagéo).

Observagao: nesta etapa, a fungao pode ser testada
€ os tempos de variagao podem ser medidos. Libere
a chave de pé antes fazer um ajuste de parametro.

12 Ative momentaneamente a diregao para alterar o
valor de variagao para cima ou para baixo. Cada
ativagao altera o valor em 50 milissegundos.
Consulte a tabela Taxa de variagao para ver as
configuragdes de fabrica.

NUm. de pecga: 1271125PBGT



Dezembro de 2018

Manual de reparos e servigos

13 Ative momentaneamente para a direita a chave
seletora de habilitagdo de movimento para

salvar o valor.

® Resultado: o alarme soa indicando que a
configuragao foi salva. Passe para o ajuste do
proximo tempo de variagao desejado.

Controles da plataforma

1-2
Como calibrar os sensores de angulo
das langas

Taxa de variagdo (configuragdes de fabrica)

Subida/descida da langa primaria

Os sensores de angulo das langas estao instalados
nas segodes da langa primaria e secundaria. Eles sédo
usados para detectar se as se¢des da langa estao
retraidas ou ndo retraidas. Um procedimento de
calibracao de dois pontos captura o sinal com o
cilindro totalmente estendido e totalmente retraido até

variagao de aceleragao (aumento) 2s
variacdo de desaceleracao (diminuicao) 0,6 s umamedida de angulo que é transformada em graus
Subida/descida da lanca secundaria gentro do programa. S_e algum dos sensores de
S = angulo estiver descalibrado, a velocidade de
variagado de aceleracdo (aumento) 158 . ~ e N .
variagao de desaceleragao (diminuigéo) 05s mOV|rn~entaga<3 sera I|m|tada a velocidade na
condigao de nao retraida.
Rotacao da base giratéria
variacdo de aceleragdo (aumento) 1,85s Observagao: inicie este procedimento coma langa
variagao de desaceleragdo (diminuigo) 125's em uma posigao retraida. Posicione a maquina em
Extenséolretragéo um local adequado com espago vertical suficiente.
variagdo de aceleragdo (aumento) 2s Consulte Menus de navegacao, Menu Settings
variagédo de desaceleragao (diminuigo) 04s (ConfiguragGes).
Subida/descida do jib 1 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
variagdo de aceleracéo (aumento) 1s emergéncia dos controles de solo e da
variagéo de desaceleragéo (diminuigéo) 04s plataforma para a posicéo ligado.
Rot.aggo da plataforr:na 2  Mova achave seletora de habilitagdo de
variagado de aceleracdo (aumento) 03s . s .
variagao de desaceleragao (diminuigao) 0,75 s rr]ow[nento para a Q|re|ta enquanto mantem a
diregao para a direita.
Propulsao
variagao de aceleragao (aumento) 5s 3 Quando a tela sair do modo SYSTEM READY
variagao de desaceleragéo (diminuicéo) 3s (SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitacdo de movimento e o joystick
de diregao.
Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

4  Ative momentaneamente a diregcéo para a direita
até que SETTINGS (CONFIGURACOES) seja
mostrado na tela.

5 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para a direita até que
VALVE AND SENSOR SETTINGS
(CONFIGURACOES DE VALVULAS E
SENSORES) seja mostrado na tela.

6  Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitac&o de movimento para a direita até que
CALIBRATE TILT SENSOR (CALIBRAR
SENSOR DE INCLINACAO) seja mostrado
na tela.

Ganie
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7  Ative momentaneamente a diregao para a direita
até que BOOM ANGLE CALIBRATE
(CALIBRACAO DO ANGULO DA LANCA) seja
mostrado na tela.

8 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita para
entrar na tela BOOM ANGLE CALIBRATE
(CALIBRACAO DO ANGULO DA LANGA).

9 Ative momentaneamente para a direita a chave
seletora de habilitagdo de movimento para entrar
no submenu.

® Resultado: a tela mostra PRI SNSR MVXXXX,
SEC SNSR MVXXXX. Um valor piscante indica
que o valor de mV (milivolts) esta dentro da faixa
esperada.

10 Ative momentaneamente para a direita a chave
seletora de habilitagdo de movimento para
armazenar o valor de mV.

® Resultado: um alarme soa durante um segundo
e atela exibe CALIBRATED (CALIBRADO).

11 Calibre as posigao elevadas dalanga, eleve
totalmente as langas primaria e secundaria.
Repita as etapas 9 e 10 para armazenar o valor
de milivolts.

® Resultado: um alarme soa durante dois
segundos e a tela exibe CALIBRATED
(CALIBRADO), indicando que a calibragao dos
sensores de angulo primario e secundario foi
bem-sucedida.

Para sair do modo de programacgao:

12 Mova a chave seletora de habilitagao de
movimento para a posigao esquerda e segure-a
até que atela retorne ao modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO).

1-3
Como apagar o histérico de falhas

Genie
22 7°-60/37 DG » Z°-60/37 FE

O menu do histérico de falhas exibe os cédigos de
falha 1 a 16, sendo 1 o mais recente. Talvez seja
necessario apagar o histérico de falhas para obter os
codigos de falha mais recentes. Também € uma boa
pratica apagar o histérico de falhas apos executar
qualquer procedimento de calibrago.

Observacao: execute este procedimento com a langa
na posigao retraida. Consulte Menus de navegagéo,
Menu Faults (Falhas).

1  Coloque a chave de comando na posi¢éo de
controles da plataforma. Nao dé partida no
motor (se equipado).

2  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posig¢éo ligado.

3  Nao pressione a chave de pé.

4  Mova a chave seletora de habilitagao de
movimento para a direita enquanto mantém a
diregcdo para a direita.

5 Quando atela sairdo modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento e o joystick de
diregao.

® Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

6 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
ACTIVE FAULTS (FALHAS ATIVAS) seja
mostrado na tela.

7 Ative momentaneamente a diregdo para a direita
até que FAULT HISTORY (HISTORICO DE
FALHAS) seja mostrado na tela.

8 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para a direita para
ativar a fungao de limpeza do histérico de falhas.

® Resultado: atela exibe ENABLE (HABILITAR)
na parte inferior.

9  Ative momentaneamente a direg&o para a direita
para alterar NO (NAO) para YES (SIM) na tela.

10 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para executar a
alteracao.

® Resultado: o alarme soa indicando que o
histérico de falhas foi apagado.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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Cilindro de nivelamento da plataforma

O cilindro auxiliar e a articulagao do rotor sado os dois
principais suportes da plataforma. O cilindro auxiliar
mantém o nivel da plataforma em toda a amplitude de
movimento. Ele opera em um circuito hidraulico
fechado com ocilindro principal. Cada cilindro auxiliar
esta equipado com uma valvula de balanceamento
que impede o movimento em caso de falha nalinha
hidraulica.

Como remover o cilindro de
nivelamento da plataforma

Observagéo: antes de remover o cilindro, faga a
sangria do cilindro auxiliar, para garantir que ndo haja
ar no circuito fechado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalacdo. Consulte
Especificagdes, Especificagcbes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas.

1 Estenda a langa primaria até que o pino da
articulacéo da extremidade do tambor do cilindro
auxiliar esteja acessivel.

2  Eleve um pouco o jib e coloque calgos sob a
plataforma.

3 Baixeojib até que a plataforma esteja apoiada
nos calgos o suficiente para ser suportada.

Observagao: ndo apoie todo o peso do jib nos calgos.

4  ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro auxiliar. Conecte juntas as
mangueiras de unido do cilindro principal usando
um conector.

A ADVERTENClA Risco de acidentes pessoais. O dlec
hidraulico pulverizado pode penetrar
na pele e queima-la. Afrouxe as
conexdes hidraulicas bem devagar
para que a pressao do 6leo seja
aliviada gradualmente. Ndo deixe
que o 6leo espirre ou saia em forma
de jato.

5 Remova o elemento de fixagao do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
auxiliar. Nao remova o pino.

Componentes da plataforma

6 Remova os anéis de retengéo externos do pino
de articulagao da extremidade do tambor do
cilindro auxiliar. Nao remova o pino.

7  Cologue um calgo sob o cilindro auxiliar para
servir de apoio. Proteja a haste do cilindro contra
danos.

8 Use um puncgao de metal macio para remover o
pino de articulagéo da extremidade da haste.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. A
plataforma pode cair ao se retirar
0 pino de articulagao da
extremidade da haste do cilindro
auxiliar, se ndo estiver bem
apoiada.

Risco de danos aos componentes.
O cilindro auxiliar pode
danificar-se ao cair, caso nao
esteja apoiado corretamente pelo
dispositivo de elevagao.

9  Use um pungao de metal macio e remova o pino
da extremidade do tambor.

10 Puxe o cilindro com cuidado para fora da langa
primaria.

Como fazer a sangria do cilindro de
nivelamento da plataforma

1  Ative simultaneamente a fungao de subida da
langa primaria e a fungéo de subida de
nivelamento da plataforma até que a langa
esteja totalmente elevada.

2  Ative simultaneamente a fungéo de descida da
langa primaria e a fungao de descida de
nivelamento da plataforma até que a langa
esteja totalmente abaixada.

Gania
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2-2
Rotor da plataforma

Como remover o rotor da plataforma

Risco de danos aos
componentes. Marque o conjunto
soldado de montagem da
plataforma e o flange do rotor
antes de remover o conjunto
soldado de montagem da
plataforma. O conjunto soldado de
montagem da plataforma deve ser
recolocado na posigao exata do
flange do rotor em que estava
antes de serremovido. Se um
novo rotor for montado ou se o
rotor for desmontado, o
alinhamento correto pode ser
obtido girando-se o rotor para a
esquerda em todo seu curso e,
depois, instalando o conjunto
soldado de montagem da
plataforma em todo o seu curso
na posigao esquerda.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagéo. Consulte
Especificagdes, Especificagcbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

Remova a plataforma e o suporte da plataforma.

2 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do distribuidor do rotor da plataforma.
Tampe as conexdes do rotor.

3  Sustente o rotor da plataforma com um
dispositivo de elevagao adequado. Nao aplique
nenhuma pressao de elevagao.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O rotor
da plataforma pode se tornar
desequilibrado e cair se nao for
apoiado corretamente.

Como fazer a sangria do rotor da
plataforma

Observacgao: este procedimento requer duas pessoas.
Nao dé partida no motor. Use alimentagao auxiliar
para esse procedimento.

1 Movaachave de habilitagdo de fungao para
qualquer lado e acione a chave seletora de
rotacao da plataforma para a direita e, em
seguida, para a esquerda, completando dois
ciclos de rotagao da plataforma. Em seguida,
segure a chave para a direita até que a
plataforma tenha girado totalmente para
a direita.

2  Cologue um recipiente adequado sob o rotor da
plataforma.

3 Abra o parafuso de sangria superior no rotor,
mas nao o remova.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

A ADVERTENCIA If(llsc?]_t(jje’aclz_ldentels pgss(;;als.(jC) 4 Mova o botdo de habilitagéo da fung&o para
0l€0 tl rau |colpu veriza plpo e qualquer lado e segure a chave seletora de
zirne )r(ar na penexe~que}|1:2?’- e;l rotacéo da plataforma para a esquerda até que a
b oud © as conexoes aulicas plataforma tenha girado totalmente para a
de"?l evagar‘;l)_aradque apressao esquerda. Continue a segurar a chave seletora
g?agjac?ni?r?{e I\lillgo?:leixe que o até parar de sair ar do parafuso de sangria.
Oleo espirre ou saia em forma de Feche o parafuso de sangria.
jato. A ADVERTENClA Risco de esmagamento.
Afaste-se da plataforma durante
o giro.
Genie
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5  Abra o parafuso de sangria inferior no rotor, mas

ndo o remova.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Mova o botéo de habilitagao da fungao para
qualquer lado e segure a chave seletora de
rotagao da plataforma para a direita até que a
plataforma tenha girado totalmente para a
direita. Continue a segurar a chave seletora até
parar de sair ar do parafuso de sangria. Feche o
parafuso de sangria.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento.
Afaste-se da plataforma durante
0 giro.

Limpe todo o residuo de 6leo hidraulico
derramado.

Gire a plataforma totalmente nos dois sentidos e
verifique se ha vazamentos nos parafusos de
sangria.

Componentes da plataforma

2-3
Sistema de sobrecarga da plataforma
(se instalado)

Como calibrar o sistema de
sobrecarga da plataforma

E fundamental para a seguranca da operagéo da
maquina calibrar regularmente o sistema de
sobrecarga da plataforma. Continuar usando o
sistema de sobrecarga da plataforma quando ele
estiver funcionando inadequadamente pode fazer
com que o sistema nao detecte uma condicéo de
sobrecarga da plataforma. A estabilidade da maquina
pode ser comprometida resultando em tombamento
da maquina.

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1  Coloque a chave de comando na posigao de
controles da plataforma. Nivele a plataforma.

2  Determine a capacidade maxima da plataforma.
Consulte a placa de numero de série da
magquina.

3  Remova todo peso, ferramentas e equipamentos

da plataforma.

Observagao: deixar de remover todo o peso,
ferramentas, acessorios e equipamentos da
plataforma resultara em uma calibragao incorreta.

4  Usando um dispositivo de elevagéo adequado,
coloque um peso de teste apropriado igual a
capacidade méaxima da plataforma no centro do
piso da plataforma.
Ganie
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Mova a plataforma para cima e para baixo
manualmente, para que ela se mova
aproximadamente 2,5 a 5 cm. Aguarde até que
ela estabilize.

Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga ficam apagadas e o alarme n&o soa.
Va para a etapa 6.

Resultado: o sistema pisca os LEDs vermelhos
“Platform Overloaded” (Plataforma
sobrecarregada) e liga um alarme sonoro nos
controles da plataforma e de solo. Aperte
lentamente a porca de regulagem de acéo da
mola no sentido horario em incrementos de 10°
até que a lampada indicadora de sobrecarga se
apague e o alarme pare de soar.

Repita a etapa 5.

Observagao: a plataforma precisa ser movida para
cima e para baixo, com um tempo para se estabilizar
entre os ajustes.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

6

Gire o interruptor do controle do terra e puxe
para fora o botdo vermelho de Parada de
Emergéncia até a posicao de ligado.

Adicione mais um peso na plataforma que seja
igual a 15% da carga maxima nominal, mas sem
exceder esse peso.

Resultado: a lampada indicadora de sobrecarga
pisca nos controles de solo e da plataforma e o
alarme soa. Va para a etapa 8.

Resultado: as lampadas indicadoras de
sobrecarga ficam apagadas nos controles da
plataforma e de solo e o alarme n&o soa. Solte
lentamente a porca de ajuste da agcéo da mola
no sentido anti-horario em incrementos de 10°
até que alampada indicadora de sobrecarga
pisque nos controles da plataforma e de solo, o
alarme soe e o motor seja desligado. Remova o
peso adicional. Repita o procedimento a partir
da etapa 5.

Observagéo: pode haver um atraso de 2 segundos
antes de as lampadas indicadoras de sobrecarga
piscarem e o alarme soar.

26
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8 Usando a alimentagao auxiliar, teste todas as
fungbes da maquina com os controles de solo.

® Resultado: todas as fungdes de controle de solo
devem funcionar normalmente.

9  Usando um dispositivo de elevagéo adequado,
remova o peso adicional da plataforma.

® Resultado: alampada indicadora de sobrecarga
da plataforma deve estar apagada nos controles
da plataforma e de solo e o alarme ndo
deve soar.

Observagao: pode haver um atraso de 2 segundos
antes que as lampadas indicadoras de sobrecarga
apaguem e o alarme pare.

10 Teste todas as fungdes da maquina usando a
chave de habilitagao de fungao nos controles
de solo.

® Resultado: todas as fungdes de controle de solo
devem funcionar normalmente.

Z®-60/37 DC » Z®-60/37 FE Num. de peca: 1271125PBGT
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2-4
Como redefinir falhas de recuperacao
de sobrecarga

A mensagem OVERLOAD RECOVERY
(RECUPERACAO DE SOBRECARGA) é exibida
quando ocorrer uma recuperagao de sobrecarga da
plataforma com alimentagao auxiliar. A mensagem
continua sendo exibida até que o procedimento de
redefinigao da recuperagao de sobrecarga seja
executado. Consulte Menus de navegagao, Menu
Faults (Falhas).

1 Coloque a chave de comando na posigao de
controles da plataforma.

2  Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posig¢éo ligado.

Nao pressione a chave de pé.

4 Mova a chave seletora de habilitagao de
movimento para a direita enquanto mantém a
diregéo para a direita.

5 Quando a tela sair do modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagao de movimento e o joystick de
direcéo.

® Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

6  Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
ACTIVE FAULTS (FALHAS ATIVAS) seja
mostrado na tela.

7  Ative adirecao para a direita até que RESET
OVERLOAD RECOVERY (REDEFINIR
RECUPERACAO DE SOBRECARGA) seja
mostrado na tela.

8 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita para
travar o menu OVERLOAD RECOVERY RESET
(REDEFINICAO DE RECUPERACAO DE
SOBRECARGA).

9 Insira o cédigo de redefinigao ativando
momentaneamente a diregao para a direita trés
vezes e depois para a esquerda uma vez.

® Resultado: um alarme pulsante de um segundo
soa indicando que o procedimento de
redefini¢ao foi salvo.

Gania
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Componentes do jib

3-1
Jib

Como remover o jib

Observagao: execute este procedimento com a langa
na posicao retraida.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas.

1  Remova a plataforma e o suporte da plataforma.

2  Desconecte o conector elétrico do distribuidor da
valvula seletora de rotagao do jib/plataforma
montado no suporte da plataforma.

3  Identifique, desconecte e tampe todas as
mangueiras hidraulicas que saem do
jib/distribuidor da valvula seletora de rotagao da
plataforma. Tampe as conexdes do distribuidor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

4 Remova o rotor da plataforma. Consulte
Procedimento de reparo, Como remover o rotor
da plataforma.

5 Remova o elemento de fixagao do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevacgao do jib. Nao remova o pino.

Genie
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6  Deslize os dois bragos de nivelamento do jib
para fora do pino de articulagao da extremidade
da haste do cilindro do jib.

7  Remova a mangueira e a tampa do cabo da
lateral do jib. Remova os separadores de
mangueiras e cabos.

8 Prendauma correia de elevagao de uma ponte
rolante no jib.

9  Apoie a extremidade do tambor do cilindro de
elevacéo do jib com um dispositivo de elevagao
adequado.

10 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de elevagao do jib. Tampe
as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

11 Remova o elemento de fixagao de pino do pino
de articulagdo da extremidade do tambor do
cilindro de elevagao do jib.

12 Use um punc¢édo de metal macio para remover o
pino e deixe o cilindro pendurado.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O jib
pode cair quando o pino de
articulagcéo da extremidade do
tambor for removido se néo for
sustentado adequadamente por
uma ponte rolante.

13 Remova os elementos de fixagao e retengcao do
pino de articulag&o do jib. Use um puncao de
metal macio para remover o pino €, em seguida,
remova o jib.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O jib
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina se nao for
sustentado corretamente pela
ponte rolante.
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Componentes do jib

3-2 4  Useum puncao de metal macio para bater para

Cilindro de elevagao do jib fora o pino de articulagéo da extremidade da

haste do cilindro de elevagao do jib o suficiente

Como remover o cilindro de elevagéo para abaixar um dos bracos d_e nlyelamento até

do iib o solo. Bata o pino na outra diregao e desga o

oj brago de nivelamento oposto. Nao remova

Observagdo: execute este procedimento com a langa 0 pIno.

na posig&o retraida. 5  Apoie o cilindro de elevagdo do jib com um

Observacao: ao remover uma mangueira ou conexao, dispositivo de elevagao adequado.

o anel de vedagao (se instalado) da conex&o e/ou o 6 Remova o elemento de fixagao de pino do pino

bico d% mangueira deve ser substituido. Todas as de articulagdo da extremidade do tambor do

conexdes devem ser apertadas conforme a cilindro de elevagao do jib. Use um pungéo de
especi_fipagéo durante a instalagdo. Consulte metal macio para remover o pino da

Especificagdes, Especificagbes de torque das extremidade do tambor e deixe o cilindro

mangueiras e conexdes hidraulicas. pendurado.

1 Eleve o jib um pouco e coloque calgos sob o £ Risco de esmagamento. O jib
suporte da plataforma. Baixe ojib até que a A ADVERTENCIA pode se desequilibrar e cair ao ser
plat_aforma esteja apoiada nos calgos o removido da maquina se nao for
suficiente para ser suportada. sustentado corretamente pela

Observacao: nao apoie todo o peso da langa nos ponte rolante.

calgos. 7  Prenda uma correia de elevagao de uma ponte

2  ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras rolante na extremidade da haste do cilindro de
hidraulicas do cilindro de elevag&o do jib. Tampe elevagéo do jib.
as conexées do cilindro. 8  Use um punc&o de metal macio para remover o

o Risco de acidentes pessoais. O pino daNextre_mldade da haste QO cilindro de
A ADVERTENCIA 8leo hidraulico pulverizado pode elevagao QOjlb. .Remova da maquina o cilindro
penetrar na pele e queima-la. de elevag&o do jib.
Afrouxe as conexdes hidraulicas A : e
~ Risco de esmagamento. O cilindro
zirglgg";?:;ﬁ’s;: dc;ue a pressao A\ ADVERTENCIA de elevagao do jib pode se
desequilibrar e cair ao ser
gradualmente. Né_o deixe que o remo?/ido da maquina se néo
6leo espirre ou saia em forma de estiver sustentado corretamente
jato. pela ponte rolante.

3  Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevacao do jib. Nao remova o pino.

Genie
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Componentes da langa primaria

4-1 1 Identifique e desconecte os conectores de fio da
Trilho de cabos parte inferior da caixa de controle da plataforma.

Observagao: ao instalar os conectores de fio no fundo
da caixa de controle da plataforma, faga a
correspondéncia da cor dos conectores com os da
caixa de controle para assegurar que sejam
instalados na posicao correta.

A bandeja de cabos da langa primaria direciona os
cabos e as mangueiras que sobem pelalanga. Ela
pode ser reparada, elo por elo, sem a remogao dos
cabos e das mangueiras que passam por ela. A

remoc¢ao de toda a bandeja de cabos é necessaria
somente ao executar grandes reparos que envolvam 2  Desconecte a alimentagao do cabo da

a remogao da langa primaria. plataforma na caixa de saida CA.

. 3 Remova as bragadeiras de mangueira e cabo do
Como remover o trilho de cabos suporte da plataforma.
Observag&o: ao remover uma mangueira ou conexao, 4  ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
o anel de vedacéo (se instalado) da conex&o e/ou o hidraulicas do cilindro auxiliar de nivelamento da
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as plataforma das conexdes de anteparo na parte
conexdes devem ser apertadas conforme a superior da langa primaria. Tampe as conexdes
especificagao durante a instalacdo. Consulte do anteparo.
Especificagdes, Especificagbes de torque das . . . .
mangueiras e conexdes hidraulicas. AADVERTENCIA Risco de acidentes pessoais. O

6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

5 Identifique, desconecte e tampe as portas V1 e
V2 no distribuidor de rotagao da plataformaljib.
Tampe as conexdes.

6 Removaa mangueira e a tampa do cabo da
lateral do jib.

7 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o tubo de tragao do trilho de cabos.

8 Puxe otrilho de cabos para tras pelo tubo de
tragao.

9 Remova as bragadeiras de mangueira e cabo de

1 bandeja do trilho de cabos dentro do trilho de cabos nas duas

2 trilhode cabos extremidades.

3 tubo detragéo do trilho de cabos 10 Puxe as mangueiras e cabos para fora do tubo
4 lanca primaria de tracao do trilho de cabos.

5 pino 11 Puxe as mangueiras e cabos para fora do trilho
6 anelde retengéo de cabos.

12 Remova os elementos de fixagdo que prendem
o trilho de cabos na bandeja do trilho de cabos.

13 Remova o trilho de cabos da maquina.

Genie
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Como reparar o trilho de cabos

Risco de danos aos
componentes. A bandeja de
cabos da langa pode ser
danificada se for torcida.

Observacao: o Departamento de pegas de servigo da
Genie possui disponivel um kit de reparo da bandeja
de cabos.

1  Inspecione visualmente a bandeja de cabos e
determine qual sec¢é&o de 4 elos precisa ser
substituida.

2 Remova cuidadosamente os anéis de retencao e
pinos de cada extremidade da se¢&o danificada
da bandeja de cabos.

3  Remova os elementos de fixagao dos roletes
superiores pretos da segdo de 4 elos da bandeja
de cabos a ser substituida. Remova os roletes.

4  Levante as mangueiras € cabos e
cuidadosamente remova a se¢ao de 4 elos
danificada da bandeja de cabos.

Risco de dano a componentes.
Mangueiras e cabos podem ser
avariados se forem torcidos ou
prensados.

5 Remova os roletes superiores da segao de
reposi¢ao da bandeja de cabos.

6 Levante as mangueiras e cabos e
cuidadosamente insira a nova seg¢ao de 4 elos
da bandeja de cabos.

Risco de dano a componentes.
Mangueiras e cabos podem ser
avariados se forem torcidos ou
prensados.

7  Conecte as extremidades da segao de
substituicao da bandeja de cabos na bandeja de
cabos existente com uso dos pinos e anéis de

Componentes da langa primaria

4-2
Langa primaria

Como remover a langa primaria

A ADVERTENClA Risco de acidentes pessoais. Este
procedimento exige habilidades
especificas de reparo,
equipamento de elevagao de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencao seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagéo (se instalado) da conex&o e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagéo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas.

1 Remova ojib. Consulte o procedimento de
reparo Como remover o jib.

2 Remova o trilho de cabos. Consulte
Procedimento de reparos, Como remover o trilho
de cabos.

3  Levante alanga primaria para uma posigao
horizontal.

4  Eleve alanga secundaria até que o pino de
articulacao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao primario esteja acima do brago
secundario superior.

5 Prenda correias de elevagdo a uma ponte
rolante de 5 Ton/5.000 kg em cada extremidade
da langa. Apoie a langa. Nao aplique pressao de

retengéo. elevacao.
8 Instale os roletes na nova segéo da bandeja de
cabos.
Genie.
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Componentes da langa primaria

6 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
principal. Use um pun¢ao de metal macio para
remover o pino. Abaixe o cilindro principal contra
o cilindro de elevagao primario.

Risco de danos aos
componentes. Ao baixar o
cilindro principal, cuidado para
nao danificar as mangueiras e
conexdes do cilindro.

7  ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extensao da lanca
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.

8 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
sob a extremidade de articulagado da langa nas
unides de mangueiras.

9 Usando um dispositivo de sustentagao aéreo,
conecte uma correia a extremidade da haste do
cilindro de elevacao da langa primaria.

10 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao da langa primaria. Use um pungao
de metal macio para remover o pino.

A ADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacao dalanga e alanca
primaria cairdo se nao estiverem
bem apoiados.

11 Coloque um calgo ao longo do brago secundario
superior e abaixe o cilindro de elevagéao
sobre ele.

12 Remova a bandeja inferior de cabos e
mangueiras localizada sob a langa primaria e
coloque-a sobre um dispositivo de apoio.

Genie
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13 Remova os elementos de fixagao do pino de
articulagao da langa primaria.

14 Remova o pino da articulagao da langa primaria
com um pung¢ao de metal macio e depois, com
cuidado, remova a langa primaria da maquina.
Depois, coloque-a em uma estrutura capaz de
suporta-la.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. A langa
primaria pode se desequilibrar e
cair ao ser removida da maquina,
se nao for presa corretamente na
ponte rolante.

Como desmontar a langa primaria

A desmontagem completa da langa somente é
necessaria se o tubo externo ou interno da langa
precisar ser substituido. O cilindro de extensao pode
ser removido sem desmontar completamente a langa.
Consulte Procedimento de reparo, Como remover o
cilindro de extens&o da langa primaria.

1 Remova o cilindro de extensao. Consulte
Procedimento de reparo, Como remover o
cilindro de extens&o da langa primaria.

2 Removaalanga primaria. Consulte
Procedimento de reparo, Como remover a langa
primaria.

3 Na extremidade de articulagao da langa

primaria, remova os dois coxins laterais do tubo
de extensdo.

4  Na extremidade da plataforma da langa primaria,
remova as placas dos coxins superior € inferior.

5 Apoie e deslize o tubo de extensao para fora do
tubo da lancga.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. Ao ser
removida do tubo da lanca
primaria, a extensao da langa
primaria pode se desequilibrar e
cair se nao estiver bem apoiada.

Observacao: durante a remocgao, a correia de
elevacgao da ponte rolante precisa ser ajustada para
um equilibrio adequado.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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4-3
Cilindro de elevagao da langa primaria

O cilindro de elevagao da langa primaria eleva e
desce alanga primaria. O cilindro é equipado com
uma valvula de balanceamento que impede o
movimento em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de elevagao
da langa primaria

- Risco de acidentes pessoais. Este
A\ ADVERTENCIA procedimento exige habilidades
especificas de reparo,
equipamento de elevagao de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencao seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedacgao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexoées hidraulicas.

1 Eleve alanga primaria até uma posigao
horizontal.

2 Eleve alancga secundaria até que o brago
secundario superior esteja acima dos bragos de
compressao.

3  Coloque um calgo ao longo dos dois bragos de
compressao. Abaixe a langa secundaria até que
ela comece a apoiar no calgo. Nao apoie todo o
peso da langa no calgo.

4  Prenda a langa primaria a uma ponte rolante
com capacidade de 5 Ton/5.000 kg para
suporta-la.

5 Eleveligeiramente a langa primaria com a ponte
rolante para aliviar a pressao nos pinos de
articulagao de elevagéao da langa primaria.

NUum. de peca: 1271125PBGT
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6  Apoie a extremidade da haste e a extremidade

do tambor do cilindro de elevacéo da lanca
primaria com outra ponte rolante ou dispositivo
de elevagao similar.

7  ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras

hidraulicas do cilindro de elevagao da langa
primaria. Tampe as conexodes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

8 Remova os elementos de fixagao do pino de

articulagao da extremidade da haste do cilindro
de elevagao da langa primaria. Use um pungéao
de metal macio para remover o pino.

g Risco de esmagamento. A langa
A\ ADVERTENCIA primaria caira se nao estiver

apoiada corretamente quando o
pino de articulagao da
extremidade da haste da langa
primaria for removido.

9  Coloque um calgo no brago superior sob o
cilindro de elevagao da langa primaria.

10 Desga a extremidade da haste do cilindro de
elevagao sobre o0 apoio. Proteja a haste do
cilindro contra danos.

£ Risco de esmagamento. O cilindro
A\ ADVERTENCIA de elevagao daglan(;a primaria
pode se desequilibrar e cair se
nao for preso corretamente ao
dispositivo de elevagao.

11 Remova os anéis de retengéo do pino de
articulagdo da extremidade do tambor do cilindro
de elevagao da langa primaria.

12 Use um puncé&o de metal macio para remover o
pino. Remova cuidadosamente da maquina o
cilindro de elevagao da langa primaria.

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. O cilindro
de elevacgao pode ficar
desequilibrado e cair se nao for
apoiado e preso corretamente ao
dispositivo de elevagéo.
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4-4
Cilindro de extensao da langa
primaria

O cilindro de extensao da langa primaria estende e
retrai o tubo de extensédo da langa primaria. O cilindro
de extensao da langa primaria € equipado com
valvulas de balanceamento para evitar o movimento
em caso de falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de extensao
da langa primaria

- Risco de acidentes pessoais. Este
A\ ADVERTENCIA procedimento exige habilidades
especificas de reparo,
equipamento de elevagédo de carga
e uma oficina apropriada. Tentar
executar este procedimento sem
essas habilidades e ferramentas
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos
significativos aos componentes.
Recomenda-se enfaticamente que
a manutencao seja feita pelo
revendedor autorizado.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
0 anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexbes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas.

1 Retraia a langa primaria. Eleve a langa primaria
até uma posigao horizontal.

2  Na extremidade de articulagéo da langa, remova
a tampa da extremidade do tubo da langa N° 1.

3  Na extremidade de articulagao da langa, remova
os elementos de fixagao e os calgos que
prendem o cilindro de extensao ao tubo da langa
N® 2 através dos furos de acesso no tubo da

langa N° 1.

4 Na extremidade de articulagao da langa, remova
os elementos de fixagao e os calgos que
prendem o cilindro de extens&o ao tubo da

langa N2 1.

Genie
34 Z®-60/37 DC * Z°60/37 FE

5 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de extens&o da langa
primaria. Tampe as conexdes do cilindro.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Ndo deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Eleve o calgo do cilindro de extens&o do apoio. Apoie
o cilindro de extensé&o e deslize-o para fora da langa
primaria.

Risco de esmagamento. O cilindro
de extensao pode cair quando

removido da langa de extensao se
nao estiver apoiado corretamente.

A ADVERTENCIA

Risco de danos aos componentes.
Tenha cuidado para nao danificar
as valvulas de balanceamento do
cilindro de extensao da langa
primaria ao remover o cilindro da
langa.

Risco de danos aos componentes.
As mangueiras e cabos podem
danificar-se se o cilindro de
extenséo da langa primaria for
arrastado sobre eles.

Observagao: anote o comprimento do cilindro apés a
remogao. O cilindro precisa ter o mesmo
comprimento para instalagao.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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4-5 5 Remova os elementos de fixagao do pino de
Cilindro principal de nivelamento da articulag@o da extremidade do tambor do cilindro
plataforma principal.

6  Utilize um pungao de metal macio para remover
O cilindro principal age como uma bomba para o 0S pinos.
cilindro auxiliar. Ele faz parte do ciclo hidraulico de

circuito fechado que mantém o nivel da plataforma 7 Remova o elemento de fixagdo do pino de

por toda a amplitude de movimento da langa. O articulag&o da extremidade da haste.

cilindro principal localiza-se na base da lanca 8  Utilize um pung&o de metal macio para remover
primaria. 0s pinos.

. L. Remova o cilindro principal da maquina.
Como remover o cilindro principal de

nivelamento da plataforma AADVERTENCIA  Risco de esmagamento. O cilindo

principal pode se desequilibrar e
Observac&o: ao remover uma mangueira ou conexao, cair, caso néo esteja bem preso a
0 anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o ponte rolante.

bico da mangueira deve ser substituido. Todas as

conexodes devem ser apertadas conforme a

especificagdo durante a instalagdo. Consulte

Especificagbes, Especificagbes de torque das

mangueiras e conexoes hidraulicas.

1 Eleve alanga secundaria até que os pinos de
articulagao da extremidade da haste e do tambor
do cilindro principal estejam acessiveis.

2 Useum dispositivo de sustentagao aéreo para
sustentar a plataforma. Nao aplique presséao de
elevacéo.

3 Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro principal. Tampe as
conexdes do cilindro.

A ADVERTENClA Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a presséo
do dleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

4  Prenda uma ponte rolante ou dispositivo de
elevagao similar ao cilindro principal.

Gania
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Componentes da langa secundaria

cilindro de elevacgao dalanga secundaria
brago de compresséo inferior
bragos tensores inferiores
bragostensores superiores

0 articulagao superior

6
1 cilindro principal 7

cilindro de elevagéo dalanga primaria 8
bragos de compressao superiores 9
articulagdo central 1
articulagéo de sincronizagao

a b wN

Genie
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5-1
Cilindro de elevagcao da langa
secundaria

Ha um cilindro de elevagao da langa secundaria
incorporado a estrutura no conjunto da langa
secundaria. Este cilindro requer pressao hidraulica
para estender e retrair. O cilindro de elevagao da
langa secundaria esta equipado com valvulas de
balanceamento para evitar movimento no caso de
uma falha na linha hidraulica.

Como remover o cilindro de elevagao
da langa secundaria

APERIGO

Conecte uma correia de elevacéo de uma ponte
rolante (5 Ton/5.000 kg) a extremidade de
articulagdo da langa primaria para sustentagao.
Nao aplique pressao de elevagao.

Risco de esmagamento. O
conjunto da langa pode cair se nao
estiver bem apoiado pela ponte
rolante.

Risco de dano a componentes.
Mangueiras e cabos podem ser
avariados se forem torcidos ou
prensados.

3  Remova os elementos de fixagdo que prendem
a Risco de acidentes pessoais. Este 0s pinos de articulag&o da extremidade do
A ADVERTENCIA procedimento exige%abilidades tambor do cilindro de elevag&o da langa
especificas de reparo, secundaria. Ndo remova 0s pinos.
equipamento de elevagdodecarga 4 Conecte uma correia de uma ponte rolante ao
e uma oficina apropriada. Tentar centro do cilindro de elevagao da lanca
executar este procedimento sem secundaria para sustentag&o. N&o aplique
essas habilidades e ferramentas pressao de elevacdo.
pode provocar morte ou acidentes
pessoais graves e danos AADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindro
significativos aos componentes. de elevagao da lanca secundéria
Recomenda-se enfaticamente que pode se desequilibrar e cair ao ser
a manutengao seja feita pelo removido da maquina, se nao for
revendedor autorizado. preso corretamente a ponte
rolante.
Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagéo (se instalado) da conex&o e/ou o 5  Use um martelo para remover os pinos de
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as articulacao.
conexdes devem ser apertadas conforme a . ~ - . -
especificacdo durante a instalacgo. Consulte Use alimentac&o auxiliar para retrair o cilindro.
Especificacdes, Especificacdes de torque das 7  Cologue uma placa de adverténcia, desconecte
mangueiras e conexdes hidraulicas. e obstrua as mangueiras hidraulicas do cilindro
- i . de elevagao do brago secundario. Tampe as
1 Eleve alanga secundaria até que os pinos de conexdes do cilindro
articulagéo da extremidade do tambor do cilindro '
de elevacao secundario se afastem dos bragos 2 Risco de acidentes pessoais. O
tensores inferiores. A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.
Genie.
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8  Abaixe o cilindro sobre o brago de compresséao
inferior.

9 Remova os seis elementos de fixagdo que
prendem a tampa na extremidade da haste do
cilindro de elevagao através do furo de acesso
do brago de compressao inferior.

Observagao: ao instalar o cilindro de elevagao, aperte
o elementos de fixagao da tampa com 110 ft-lb/
149 Nm secos.

10 Eleve o cilindro e mova-o em dire¢do ao centro
da maquina o suficiente para abaixa-lo através
do brago de compressao inferior. Puxe o cilindro
em dire¢do a plataforma e remova-o da
maquina.

A ADVERTENClA Risco de esmagamento. O cilindo
de elevacao da langa secundaria
pode se desequilibrar e cair ao ser
removido da maquina, se nao for
preso corretamente a ponte
rolante.

Risco de danos aos componentes.
Ao remover da maquina um
cilindro de elevacgao da langa
secundaria, tenha cuidado para
nao danificar a valvula de
balanceamento na extremidade do
tambor do cilindro.

Genie
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6-1
Ajuste da rotagao Como substituir o sensor do
Consulte Procedimento de manutencdo do Manual de tacometro do motor
servigo ou de manutencao apropriado da maquina, 1 Remova o elemento de fixagdo sob a bandeja do

Verificagéo e ajuste da rotagao do motor. motor e puxe o motor para fora.

2 Remova o solenoide de marcha lenta alta do
suporte.

1 sensordo tacometro
2 solenoide de marcha lenta alta

3  Localize, identifique e desconecte o chicote do
sensor do tacometro.

4  Solte a contraporca e remova o sensor do
tacOmetro.

5 Rosqueie 0 novo sensor do tacémetro até que
ele pare.

Observagao: nao aperte demais.

6 Recue o sensor do tacometro 1/2 volta e aperte
a contraporca.

7  Dé partida no motor e verifique o parametro de
marcha lenta alta. Consulte Especificagoes,
Especificagbes do motor Kubota D1105.

8 Prenda a bandeja do motor e aperte o elemento
de fixagao da bandeja do motor.

Gania
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7-1 2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas da bomba de controle. Tampe as
Bomba de controle conexdes na bomba.

- Risco de acidentes pessoais. O
Como remover a bomba de controle A\ ADVERTENCIA 6leo hidraulico pulverizado pode

penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do 6leo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de

Observagao: ao remover uma mangueira ou Conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexbes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das

mangueiras e conexdes hidraulicas. jato.
1 Localize a valvula do tanque hidraulico no 3 Sustente abomba com um dispositivo de
tanque hidraulico. Feche a valvula. elevagao adequado.
Risco de danos aos 4  Remova os parafusos de montagem da bomba.
componentes. N&o opere Remova a bomba com cuidado.

nenhuma fungéo com a valvula
de fechamento do tanque
hidraulico fechada. Remova a

Risco de danos aos
componentes. Abraa valvula
do tanque hidraulico e escorve
a bomba apo6s a instalacéo.

chave de comando e
identifique a maquina para
informara condi¢do ao
pessoal.

Aberto Fechado

Genie
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Como verificar a calibragao da bomba
de controle

A eficiéncia da bomba é calibrada automaticamente,
mas deve ser verificada apds a instalagdo de uma
nova bomba e antes de executar qualquer calibragao
de velocidade das langas. Consulte Procedimentos
de reparo, Etapas do processo de calibragdo. Este
procedimento determina o niUmero de voltas
necessarias para criar uma determinada vazao para
as bombas de engrenagens grandes e pequenas.

Observacao: inicie este procedimento com a lanca
secundaria na posic¢éo retraida e a langa primaria na
posigao horizontal ou acima dela. Posicione a
maquina em um local adequado com espago vertical
suficiente. Consulte Menus de navegagao, Menu
Settings (Configuragoes).

Observagao: os sensores de angulo primario e
secundario devem estar funcionais e calibrados.
Consulte Procedimentos de reparo, Como calibrar os
sensores de dngulo das langas.

1 Puxe parafora o botao vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posi¢éo ligado.

Observagao: se na unidade estiver equipada com o
motor opcional, coloque a maquina no modo CC.

2 Movaachave seletora de habilitagao de
movimento para a direita enquanto mantém a
diregao para a direita.

3  Quando atela sairdo modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento e o joystick de
direcéo.

4 Ative momentaneamente a diregéo para a direita
até que SETTINGS (CONFIGURACOES) seja
mostrado na tela.

NUum. de peca: 1271125PBGT
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5 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
VALVE AND SENSOR SETTINGS
(CONFIGURACOES DE VALVULAS E
SENSORES) seja mostrado na tela.

6 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
CALIBRATE TILT SENSOR (CALIBRAR
SENSOR DE INCLINACAO) seja mostrado
na tela.

7  Continue a ativar momentaneamente a diregéo
para a direita até que LARGE & SMALL PUMP
EFFICIENCY (EFICIENCIA DAS BOMBAS
GRANDE E PEQUENA) seja mostrado na tela.

8 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para entrar no menu
LARGE & SMALL PUMP EFFICIENCY
(EFICIENCIA DAS BOMBAS GRANDE E
PEQUENA).

9 Execute afungao de subida da langa
secundaria.

® Resultado: um alarme pulsante de um segundo
soa indicando que a calibragao da eficiéncia da
bomba grande foi bem-sucedida. A telaindica a
eficiéncia da bomba em %.

10 Eleve alanga secundaria até a posigao
intermediaria.

11 Execute afungdo de descida da langa
secundaria.

® Resultado: um alarme pulsante de um segundo
soa indicando que a calibragao da eficiéncia da
bomba pequena foi bem-sucedida. a tela indica
a eficiéncia da bomba em %.

Para sair do modo de programacao:

12 Mova a chave seletora de habilitagao de

movimento para a posigao esquerda e segure-a
até que atela retorne ao modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO).
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Distribuidores
8-1
Componentes do distribuidor de fungoes
O distribuidor de fungbes é montado na base giratéria, ao lado dos controles de solo.
N° de . Item do =
indice Descricédo diagrama Fung¢ao Torque
1 Valvula de controle de vazdo, com A Circuito de oscilagéo 33-37 ft-Ib/45-50 Nm
compensacao de presséo
2 Valvula solenoide, 3 posigbes, 4 vias B Circuito de extensdo/retragao 24-26 ft-Ib/32-35 Nm
da langa primaria
3 Valvula de retengéo C Giro a esquerda/direitada 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
plataforma
4 Valvula de seguranca, 1250 psi/86 bar D Extenséo da langa primaria 19-21 ft-1b/26-29 Nm
5 Valvula corrediga E Circuito de extensao/retracédo
da langa primaria 20 ft-Io/27 Nm
6 Valvula de balanceamento, 1000 psi, F Retragéo da langa primaria 30-35 ft-Ib/41-47 Nm
69 bar, relagédo 4,5:1
7 Valvula solenoide, 3 posigdes, 4 vias G Extensao/retracdo dalanga 30-35 ft-Ib/41-47 Nm
secundaria
8 Valvula corrediga H Piloto da valvulade 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
balanceamento daretragao
da langa primaria
9 Valvula solenoide, 2 posigdes, 2 vias | Circuito P2 19-21 ft-Ib/26-29 Nm
(normalmente aberta)
10 Transdutorde pressao J Monitora a presséo 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
11 Porta de diagndstico, (TP1) K Testes
12 Valvula de retengéao L Retencgao do circuito P2 18-20 ft-1b/25-27 Nm
13 Valvula de retengéo M Retengao do circuito P1 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
14  Valvula solenoide, 2 posigdes, 2 vias N Circuito P1 19-21 ft-1b/26-29 Nm
(normalmente aberta)
15  Valvulasolenoide, 3 posigdes, 4 vias (0] Giro a esquerda/direita 18-20 ft-1b/25-27 Nm
16 Valvula compensadora, 150 psi P Giro a esquerda/direitada 33-37 ft-Ib/45-50 Nm
base giratoria
17  Valvula corrediga Q Giro a esquerda/direita da 4-5 ft-Ib/5-7 Nm
base giratoria
18  Valvulasolenoide, 3 posigdes, 4 vias R Giro a esquerda/direita da 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
base giratoria
Genie
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Componentes do distribuidor de fung¢des, continuagao
N° de . Item do =
indice Descrigao diagrama Fungao Torque
19 Valvula solenoide, 3 posig¢des, 4 vias S Subida/descida da langa primaria 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
20 Porta de diagnéstico, (TP2) T Testes
21 Porta de diagnéstico, (TP3) U Testes
22 Porta de diagnéstico, (TP4) \% Testes
23 Valvula de retengéo w Circuito de retorno do tanque 18-20 ft-1b/25-27 Nm
24 Valvula redutora de pressao X Circuito de oscilagéo 25 ft-Ib/40 Nm
25 valvula de agulha Y Nivel da plataforma 20 ft-Ib/27 Nm
elevada/baixada
26 Valvula solenoide, 3 posicdes, 4 vias 4 Nivel da plataforma 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
elevada/baixada
27 Valvula proporcional operada por AA Fungbesda langa 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
solenoide
28 Valvula de seguranga, AB Circuito de subida de nivelamento 19-21 ft-Ib/25-27 Nm
2800 psi/193 bar da plataforma
29 Valvula de retencgéo, operada por AC Nivel da plataforma 20 ft-Ib/27 Nm
piloto duplo elevada/baixada
30 Vélvula de seguranca, AD Circuito de descidade 19-21 ft-1b/25-27 Nm
2800 psi/193 bar nivelamento da plataforma
31 Valvula solenoide, 3 posigbes, 4 vias AE Giro a esquerda/direitada 18-20 ft-Ib/25-27 Nm
plataforma
Genie
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8-2 5  Ative simultaneamente a chave seletora de

Ajustes da valvula - Distribuidor de rotacdo da plataforma para armazenar o valor.

fungc")es ® Resultado: o sistema de controle passa para o

proximo valor do procedimento de calibragao -

Como ajustar a valvula de seguranca (3000 psi/207 bar).

proporcional e o sensor de pressao 6  Ative simultaneamente a chave seletora de

hidraulica nivelamento da plataforma até que o manémetro

. _ indique 3000 psi/207 bar. A chave seletora de
Observagéo: execute este procedimento com a subida de nivelamento da plataforma aumenta a
magquina na posigao retraida. pressao, a chave seletora de descida de
ivel to da plataf diminui 0.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 5000 psi/0 a nivelamento da platatorma dimintil a pressao
350 bar na porta de teste 1 no distribuidor de 7  Ative simultaneamente a chave seletora de
fungoes. rotagao da plataforma para salvar o valor.

2  Gire a chave de comando até a posigao de ® Resultado: o sistema de controle passa
controle de solo. Puxe para fora o bot&o automaticamente para o proximo procedimento,
vermelho de parada de emergéncia da calibra e salva os valores restantes:
plataforma para a posigdo ligada e puxe para 2500 psi/172 bar, 2000 psi/138 bar e
fora o botdo vermelho de parada de emergéncia 500 psi/34 bar. Um alarme pulsante de um
no controle de solo para a posi¢ao ligada. segundo indica que o procedimento de

. ~ calibragéo foi concluido.

3  Paraentrar no modo de calibragao do sensor de torac ! ul
pressao, ative momentaneamente a chave de 8 Remova o manbmetro.
habilitagao de fungao dos controles de solo trés
vezes em até 5 segundos depois de puxar o
botdo vermelho de parada de emergéncia nos
controles de solo.

® O motor da bomba é ativado e uma lampada
verde comega a piscar no controlador TCON.

Observagao: o tempo limite do procedimento se

esgotara se alguma etapa néo for concluida dentro

de 90 segundos ou sera encerrado se a chave de

habilitagao de fungao for ativada.

4 Ative simultaneamente a chave seletora de
nivelamento da plataforma até que o manémetro
indique 1000 psi/69 bar. A chave seletora de
subida de nivelamento da plataforma aumenta a
pressao, a chave seletora de descida de
nivelamento da plataforma diminui a presséo.

Genie
Num. de pega: 1271125PBGT Z®-60/37 DC » Z®-60/37 FE 47
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Como ajustar as valvulas de
segurancga de nivelamento da
plataforma

Observagao: execute este procedimento com a
maquina na posigao retraida.

Subida de nivelamento da plataforma

1

Conecte um mandémetro de 0 a 5000 psi/0 a
350 bar na porta de teste 3 localizada na parte
inferior no distribuidor de fungdes.

Il

[ (01 T TITT TT

15
1 parte inferior do distribuidor de fungdes
2 porta de teste 2
3 porta deteste 3 16
4 porta deteste 4
Eleve o jib até a posigao horizontal.

3  Localize e remova a bobina da valvula 17
proporcional operada por solenoide. Consulte
Procedimentos de reparo, Componentes do
distribuidor de fungées.

4  Mantenha pressionado o botao de habilitagdo de 18
fungao. Ative e segure a chave de subida de
nivelamento da plataforma com a plataforma
totalmente elevada.

. ~ R 19

5  Observe aleitura de pressao no manémetro.

Consulte Especificagbes, Especificagbes dos 20
componentes hidraulicos.
Genie

48 Z®-60/37 DC « Z®-60/37 FE

9
10
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Localize e remova a tampa da valvula de
seguranga de subida de nivelamento da
plataforma. Consulte Procedimentos de reparo,
Componentes do distribuidor de fungbes.

Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a press&o ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da valvula de seguranga.

Repita este procedimento comegando na etapa
3 para confirmar a pressao da valvula de
segurancga.

Reinstale a bobina da valvula proporcional.

Remova o manémetro.

Descida de nivelamento da plataforma

11

12
13

14

Conecte um mandmetro de 0 a 5000 psi/0 a
350 bar na porta de teste 4 localizada na parte
inferior no distribuidor de fungdes.

Eleve o jib até a posigao horizontal.

Localize e remova a bobina da valvula
proporcional operada por solenoide. Consulte
Procedimentos de reparo, Componentes do
distribuidor de fungdes.

Mantenha pressionado o botao de habilitagao de
fungao. Ative e segure a chave de descida de
nivelamento da plataforma com a plataforma
totalmente abaixada.

Observe a leitura de pressao no manémetro.
Consulte Especificagdes, Especificagbes dos
componentes hidréulicos.

Localize e remova a tampa da valvula de
seguranga de descida de nivelamento da
plataforma. Consulte Procedimentos de reparo,
Componentes do distribuidor de fungées.

Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a press&o ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da valvula de seguranga.

Repita este procedimento comegando na etapa
11 para confirmar a pressao da valvula de
seguranga.

Reinstale a bobina da valvula proporcional.

Remova o mandémetro.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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Como ajustar a valvula de seguranca 9  Repita este procedimento comegando na etapa

de extensao da langa primaria 4 para confirmar a press&o da valvula de

_ _ seguranca.
Observagéo: execute este procedimento com a ) i . .
maquina na posic&o retraida. 10 Reinstale a bobina da vélvula proporcional.

1 Conecte um manémetro de 0 a 5000 psi/O a 11 Remova o mandmetro.
350 bar na porta de teste 1 (TP 1) no distribuidor
de fungodes.

2  Eleve alanga primaria até uma posigao
horizontal.

3  Localize e remova a bobina da valvula
proporcional operada por solenoide. Consulte
Procedimentos de reparo, Componentes do
distribuidor de fungées.

4  Mantenha pressionado o botao de habilitagdo de
fungao. Ative e segure a chave de extensao da
langa primaria com a langa totalmente
estendida.

5 Observe aleitura de pressdo no manémetro.
Consulte Especificagdes, Especificagbes dos
componentes hidraulicos.

6 Localize e remova a tampa da valvula de
seguranga de extensao da langa primaria.
Consulte Procedimentos de reparo,
Componentes do distribuidor de fungdes.

Remova o mandémetro.

Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a press&o ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da vélvula de seguranga.

Gania

ATEREX BRAND
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8-3
Componentes do distribuidor de giro do jib/plataforma

O distribuidor de rotagao do jib/plataforma € montado no suporte da plataforma.

N° de Item do

indice Descrigao diagrama Fungéao Torque
1 Valvula solenoide, 2 posigdes, JA Selegao dejib/rotagdo da plataforma 8 a 10 ft-Ib/11 a 14 Nm
3 vias

Genie
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8-4
Componentes do distribuidor de rotagao da base giratéria

O distribuidor de rotagao da base giratéria esta montado no motor de rotagéo da base giratéria localizado no
centro da base giratéria.

N° de indice Descricao Item do diagrama Funcao
1 Valvula de balanceamento MM Giro a direita da base giratéria
2 Valvula de balanceamento NN Giro a esquerda da base giratoria
3 Valvula corredica (0]e) Circuito dos freios
4 Orificio PP Circuito dos freios

Gania

ATEREX BRAND
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8-5
Componentes do distribuidor da valvula direcional de oscilagao

O distribuidor da valvula direcional € montado dentro do chassi da maquina na extremidade oposta a da diregao.

N° de indice Descricao Item do diagrama Funcgao Torque
1 Tampa Respiro 20 a 25 ft-Ib/27 a 33 Nm
2 Valvula de carretel OA Controle direcional

Genie
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8-6
Como ajustar a valvula direcional
de oscilacao

Observagao: o ajuste da articulagéo da valvula
direcional de oscilagdo s6 é necessario apos a troca
da articulagao ou da valvula.

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com a
langa na posigao retraida.

Observagao: sdo necessarias duas pessoas para
executar este procedimento.

1 Use um nivel de bolha para verificar se a
superficie de trabalho esta completamente
nivelada.

A ADVERTENCIA

Risco de tombamento. A
execugao desse procedimento em
um piso ndo nivelado pode
comprometer a estabilidade da
maquina e resultar em
tombamento.

2 Remova as tampas do chassi da maquina e do
eixo da extremidade ndo comandada pela
direcéo.

3  Localize e remova o elemento de fixagao da
junta esférica do suporte.

4  Paranivelar o chassi, execute qualquer fungao
da langa e empurre para cima ou puxe para
baixo a haste roscada até que a maquina esteja
completamente nivelada.

5  Verifique se o piso e o chassi estao
completamente nivelados.

6  Ajuste ajunta esférica até que o furo se alinhe
com o elemento de fixag&o no suporte.

7 Instale a junta esférica no eixo e aperte a
contraporca.

8  Verifique se o chassi da maquina esta
completamente nivelado.

9 Mega a distancia entre o chassi da maquina e o
eixo ndo comandado pela diregao nos dois lados
(por dentro do chassi da maquina).

Observagao: se a distancia ndo fora mesmae o
ajuste da articulagao foi concluido com o nivelamento
do solo e do chassi da maquina, repita as etapas 4 a
9 ou consulte o Suporte ao produto da Genie.

Distribuidores

Como ajustar a valvula redutora de
oscilagao

Observacgao: execute este procedimento em uma
superficie fime e nivelada com a maquina na posigao
retraida.

1 Conecte um mandémetro de 0 a 2000 psi/O a
150 bar na porta de teste 2 localizada na parte
inferior do distribuidor de fungdes.

f@

T3 2 O
TP4 ?
| (g LT IT—
1 parte inferiordo distribuidor de fungdes
2 porta deteste 2

3 portadeteste 3
4 porta deteste 4

[ TTTTT T T TOTT T

2  Desconecte o chicote da valvula de seguranca
proporcional operada por solenoide (AA)
Consulte Procedimentos de reparo,
Componentes do distribuidor de fungées.

3 Ao ativaruma fungdo da langa, observe a leitura
de pressao no mandmetro. Consulte
Especificagdes, Especificagbes dos
componentes hidraulicos.

4  Localize e remova a tampa da valvula redutora
de oscilagdo localizada no distribuidor de
fungdes (X). Consulte Procedimentos de reparo,
Componentes do distribuidor de fungoes.

Gania
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5  Ajuste o soquete sextavado interno. Gire-o no
sentido horario para aumentar a pressao ou no
sentido anti-horario para diminui-la. Instale a
tampa da valvula de seguranga.

A ADVERTENCIA Risco de tombamento. N&o ajuste
a valvula de seguranga com valor
acima do especificado.

6 Repita este procedimento comegando na etapa
3 para confirmar a pressao da valvula redutora.

7 Remova o manémetro.

8-7
Bobinas da valvula

Genie
54 Z®-60/37 DC * Z°60/37 FE

Como testar uma bobina

Uma bobina em boas condi¢gdes de funcionamento
fornece uma forga eletromotiva que opera a valvula
solenoide. A continuidade na bobina que fornece
esse campo de forga é fundamental para a operagao
normal.

Como a resisténcia da bobina é sensivel a
temperatura, valores de resisténcia fora da
especificagdo podem produzir uma operagao irregular.
Quando a resisténcia da bobina cai abaixo da
especificacdo, a corrente elétrica aumenta. A medida
que aresisténcia aumenta acima da especificagao, a
tens&o aumenta.

Embora as valvulas possam funcionar com a
resisténcia da bobina fora da especificagao, manter
as bobinas dentro a especificagdo ajuda a garantir o
funcionamento adequado das valvulas em um amplo
intervalo de temperaturas operacionais.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocusséo/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

1 Identifique e desconecte os fios da bobina a ser
testada.

2 Teste aresisténcia da bobina.

® Resultado: a resisténcia deve estar dentro da
especificagao, mais ou menos 30%.

® Resultado: se aresisténcia ndo estiver dentro da
especificacéo, mais ou menos 30%, substitua a
bobina.

Especificacao de resisténcia da
bobina da valvula

Observagéo: as seguintes especificagcdes de
resisténcia da bobina s&o validas para a temperatura
ambiente de 68 °F/20 °C. Como a resisténcia da
bobina da valvula é sensivel a alteragbes na
temperatura do ar, aresisténcia da bobina
normalmente aumenta ou diminui 4% para cada

18 °F/10 °C de aumento ou diminuigdo da
temperatura do ar em relagdo a 68 °F/20 °C. Consulte
Especificagbes, Especificagbes dos componentes do
distribuidor para ver as especificagdes da bobina

da valvula.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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Como testar o diodo de uma bobina

Diodos de bobinas funcionando bem protegem o
circuito elétrico suprimindo surtos de tens&o. Surtos
de tens&o ocorrem naturalmente em um circuito de
fungdes depois da interrupgao da corrente elétrica
para uma bobina. Diodos com defeito podem nao
proteger o sistema elétrico, o que desama o disjuntor
ou causa danos nos componentes.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

1 Teste aresisténcia da bobina. Consulte o
procedimento de reparo Como testar uma
bobina.

2  Conecte um resistor de 10 W ao terminal
negativo de uma bateria reconhecidamente em
bom estado de 9 V CC. Conecte a outra
extremidade do resistor a um terminal da bobina.

Resistor 10 Q
Numero de peca Genie: 27287

Observacao: a leitura da bateria deve serde 9V CC
ou mais quando medida entre terminais.

NUum. de peca: 1271125PBGT
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I Ir

1 multimetro

2 bateriade 9V CC
3 resistorde 10 Q
4 bobina

Observacgao: as linhas pontilhadas da ilustragao
indicam uma conexao invertida, como especificado
na etapa 6.

3 Ajuste um multimetro para a leitura de corrente
CC.

Observagéo: o multimetro, quando ajustado para ler
corrente CC, deve ter capacidade de leitura de até
800 mA.

4  Conecte o teminal negativo ao outro terminal da
bobina.

5  Conecte por um instante o terminal positivo do
multimetro ao terminal positivo da bateria de 9V
CC. Observe e registre a leitura atual.

6  Na bateria ou nos temminais da bobina, inverta as
conexdes. Observe e registre a leitura atual.

® Resultado: as duas leituras da corrente devem
ser maiores do que
0 mA e devem ter uma diferenca minima de
20%. A bobina esta em boas condicdes.

7 Resultado: se uma ou as duas leituras de
corrente forem 0 mA, ou se as duas leituras ndo
diferirem em, no minimo, 20%, a bobina e/ou o
diodo interno esta com defeito e a bobina deve
ser substituida.
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Componentes de rotagao da base giratéria

9-1
Conjunto de rotagao da base giratoria

Como remover um conjunto de
rotacao da base giratoria

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedacgao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexodes devem ser apertadas conforme a
especificagao durante a instalagéo. Consulte
Especificagdes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexées hidraulicas.

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e plana.

1  Impega o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base giratéria.

Observagao: o pino de trava de rotagao da base
giratdria localiza-se préximo do apoio da langa.

2 ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do motor de acionamento de rotagao
da base giratéria. Tampe as conexdes no motor.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas

3  Solte a placa de articulagao de folga e os
parafusos de ajuste.

1 parafuso de ajuste com contraporca
2 placade articulagao de folga

3 parafusos de montagemda placa de
articulagéo de folga

4  Prendaum dispositivo de elevagao adequado
aos olhais de elevagao no conjunto do cubo

bem devagar para que a presséo de tragéao.
do dleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
Oleo espirre ou saia em forma de
jato.
Genie
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5 Remova os parafusos de montagem da placa de
articulagdo de folga. Cuidadosamente, remova o
conjunto do cubo de tragao da maquina.

A ADVERTENCIA

A ADVERTENCIA

Risco de esmagamento. A base
giratoria pode girar
inesperadamente quando o
conjunto do cubo de tragéo de
rotagao for removido se nao
estiver firmemente presa com o
pino de trava de rotacdo da base
giratoria.

Risco de esmagamento. O
conjunto de rotagao da base
giratdria pode se desequilibrar e
cair ao ser removido da maquina,
se nao for apoiado corretamente
na ponte rolante.

Ao instalar o conjunto do cubo de tragao:

6 Instale o cubo de trag&o. Aperte a placa de
articulagao de folga conforme a especificagao.
Consulte Especificagdes, Especificagbes de
torque da maquina.

7  Ajuste a folga da engrenagem de rotagdo da
base giratéria. Consulte Procedimento de
reparo, Como ajustar a folga da engrenagem de
rotag&o da base giratoria.

NUum. de peca: 1271125PBGT
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Como ajustar a folga da engrenagem
de rotacao da base giratoria

O cubo de tragao de rotagdo da base giratéria esta
montado numa placa ajustavel que controla a folga
entre a engrenagem do pinhdo do motor de rotagéo e
a coroa do mancal da base giratoria.

Observagao: execute este procedimento com a langa
entre os pneus do lado ndo comandado pela diregao
€ com a maquina em uma superficie firme e nivelada.

1 Impega o giro da base giratéria com o pino de
trava do giro da base giratéria.

Observacgao: o pino de trava de rotagéo da base
giratéria localiza-se proximo do apoio da langa.

2  Solte os elementos de fixagao da placa de
articulagéo de folga.

1 parafuso de ajuste com contraporca
2 placade articulagao de folga

3 parafusos de montagemda placa de
articulagao de folga
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Empurre a placa de articulagao de folga em
direc&o a base giratéria o maximo possivel (isso
empurra a engrenagem de rotagao na coroa do
mancal de rotagao da base giratéria).

Afrouxe a contraporca do parafuso de ajuste.

Gire o parafuso de ajuste no sentido horario até
que encoste na placa de articulagao de folga.

Gire o parafuso de ajuste 1/2 volta no sentido
anti-horario. Aperte a contraporca do parafuso
de ajuste.

Gire a placa de articulagao de folga afastando-a
da base giratéria até encostar no parafuso de
ajuste. Em seguida, aperte os elementos de
fixag&o na placa de articulagéo de folga
conforme a especificagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque da
maquina.

Dé uma volta completa na base giratéria.
Verifique se ha pontos justos que possam
causar emperramento. Reajuste se necessario.

58
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9-2
Como substituir o sensor de
inclinagao universal

Genie
7°-60/37 DG » Z°-60/37 FE

Esta maquina possui um dispositivo sensor de angulo
de eixo duplo chamado de UTS (Sensor de inclinagao
universal). Ele esta montado na base giratéria para
monitorar e comunicar o angulo do piso em relagao a
gravidade via barramento CAN. Se a base giratéria
for inclinada até o dngulo de inclinagao permitido ou
um angulo maior um alame soara na base giratdria e
na plataforma. Se n&o for calibrado, a maquina
somente opera na configuragdo retraida e no modo
tartaruga.

Observagao: execute este procedimento sobre uma
superficie firme e nivelada com a maquina em sua
posigao de recolhida.

1 Pressione para dentro o botdo vermelho de
parada de emergéncia para a posigao desligado.

2 ldentifique e desconecte o chicote do sensor de
inclinagao.

Observagao: anote a orientagao dos eixos X e Y do
sensor de inclinagao.

3 Remova os elementos de fixagao que prendem
o sensor de inclinag&o a base giratoria.

4  Prenda o novo sensor de inclinagéo usando os
elementos de fixagao existentes removidos na
etapa 3. Aperte os elementos de fixagao.

5 Calibre o sensor de inclinagéo. Consulte
Procedimento de reparo, Como calibrar o sensor
de inclinag&o universal.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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Componentes de rotagcao da base giratéria

Como substituir o sensor de Para sair do modo de programagao:

inclinagao universal 9  Mova achave seletora de habilitagéo de
movimento para a posigao esquerda e segure-a
até que atela retorne ao modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO).

Observacgao: execute este procedimento sobre uma
superficie firme e nivelada com a maquina em sua
posigao de recolhida. Consulte Menus de navegagao,
Menu Settings (Configuragdes).

1 Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posigao ligado. Coloque a
chave de comando na posigao de controle da
plataforma.

2 Movaachave seletora de habilitagao de
movimento para a direita enquanto mantém a
direcdo para a direita.

3  Quando atela sairdo modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento e o joystick de
direcéo.

Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

4  Ative momentaneamente a dire¢ao para a direita
até que SETTINGS (CONFIGURACOES) seja
mostrado na tela.

5 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para a direita até que
VALVE AND SENSOR SETTINGS
(CONFIGURACOES DE VALVULAS E
SENSORES) seja mostrado na tela.

6  Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para a direita até que
CALIBRATE TILT SENSOR (CALIBRAR
SENSOR DE INCLINACAO) seja mostrado
na tela.

7  Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita para
entrar natela TILT SENSOR CALIBRATE
(CALIBRAQAO DO SENSOR DE
INCLINACAO).

8 Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para salvar os valores
dos eixos XeY.

® Resultado: um alarme sonoro soa durante um
segundo indicando calibragdo bem-sucedida.

Gania

ATEREX BRAND

Num. de pega: 1271125PBGT Z®-60/37 DC » Z®-60/37 FE 59




Manual de reparos e servigos

Dezembro de 2018

Componentes do eixo

10-1
Cilindros do eixo oscilante

Os cilindros do eixo oscilante se estendem e retraem
entre o chassi e o eixo oscilante. Os cilindros sao
equipados com valvulas de balanceamento para
impedir o movimento em caso de falha da linha
hidraulica. As valvulas ndo sao ajustaveis.

Como remover um cilindro do eixo
oscilante

Observagao: execute este procedimento com a
maquina em uma superficie firme e nivelada e com a
langa na posigéo retraida.

Observagao: ao remover uma mangueira ou conexao,
o anel de vedagao (se instalado) da conexao e/ou o
bico da mangueira deve ser substituido. Todas as
conexdes devem ser apertadas conforme a
especificagdo durante a instalagdo. Consulte
Especificagbes, Especificagbes de torque das
mangueiras e conexdes hidraulicas.

1  Gire a base giratéria até que a langa esteja entre
as rodas ou esteiras comandadas pela diregao.

2  ldentifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro do eixo oscilante. Tampe
as conexoes do cilindro oscilante.

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
Oleo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

3  Remova os elementos de fixag&o do pino de
articulagao da extremidade da haste. Use um
puncao de metal macio para remover o pino.

6

ACUIDADO

Genie
60 7°-60/37 DG » Z°-60/37 FE

Amarre uma correia de elevagao de uma ponte
rolante até a extremidade do tambor do cilindro
de oscilagéo.

Remova os elementos de fixagao do pino da
extremidade do tambor. Use um pungéao de
metal macio para remover o pino.

Remova o cilindro de oscilagdo da maquina.

Risco de esmagamento. O cilindro
oscilante pode se desequilibrar e
cair ao ser removido da maquina,
se nao for apoiado e preso
corretamente na ponte rolante.

NUm. de pecga: 1271125PBGT
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10-2
Como remover o cilindro de diregao

1

A ADVERTENCIA

Ajuste os pneus comandados pela diregao para
que estejam em posigao de movimento em linha
reta.

Coloque a chave de comando na posi¢céo
desligado.

Pressione o botdo vermelho de parada de
emergéncia até a posigao desligado nos
controles de solo e da plataforma.

Remova a tampa do chassi da maquina na
extremidade da maquina comandada pela
direcéo.

Remova a bragadeira de cabo que prende o
cabo do sensor de dire¢gdo ao chassi.

Identifique e desconecte o chicote do sensor de
diregao do chicote principal.

Identifique, desconecte e tampe as mangueiras
hidraulicas do cilindro de dire¢do. Tampe as
conexdes do cilindro.

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.

Remova o contrapino Rue Ring € o pino de
manilha de cada extremidade do cilindro.

Remova o cilindro da maquina.

Risco de dano a componentes.
Mangueiras e cabos podem ser
avariados se forem torcidos ou
prensados.

Manual de reparos e servigos
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Como calibrar o sensor de angulo de
direcao

Observagao: execute este procedimento sobre uma
superficie firme e nivelada com a maquina em sua

posicao de recolhida. Consulte Menus de navegagao,
Menu Settings (Configuragdes).

1

2

10

®

Coloque a chave de comando na posigéo de
controles da plataforma.

Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posigao ligado.

Ajuste as rodas comandadas pela diregao para
que apontem para frente, em linha com as rodas
ndo comandadas pela diregdo. Solte a chave
de pé.

Mova a chave seletora de habilitagdo de
movimento para a direita enquanto mantém a
direcdo para a direita.

Quando a tela sair do modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagdo de movimento e o joystick de
direcao.

Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

Ative momentaneamente a diregéo para a direita
até que SETTINGS (CONFIGURACOES) seja
mostrado na tela.

Ative momentaneamente a direcao para a direita
até que a tela mostre DRIVE SETTINGS
(CONFIGURACOES DE MOVIMENTO).

Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
a tela mostre STEER SENSOR CAL
(CALIBRACAO DO SENSOR DE DIRECAOQ).

Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagdo de movimento para a direita.
Resultado: a tela mostra o valor do sensor de
diregdo em mV e ENABLE (HABILITAR)
aparece na parte inferior da tela.

Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita para
salvar a calibragdo do centro da direcéo.
Resultado: o alarme soa e o valorem mV pisca
para indicar que a configuracéo foi salva.

Para sair do modo de programacgao:

11

Mova a chave seletora de habilitagdo de
movimento para a posigao esquerda e segure-a
até que atela retorne ao modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO).

Gania
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Observe e siga estas instrugoes:

M Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma
pessoa treinada e qualificada para fazer
reparos nesta maquina.

M Imediatamente identifique e retire de servico
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

M Repare qualquer dano ou defeito da maquina
antes de operar a maquina.

M Salvo especificacées em contrario, execute
cada procedimento com a maquina nas
seguintes condigdes:

e Maquina estacionada em uma superficie
plana e nivelada

e Chave de comando desligada com a chave
removida

e O botdo vermelho de parada de emergéncia
desligado nos controles de solo e da
plataforma

¢ Rodas com calgos

e Toda alimentacao de CA externa
desconectada da maquina

e Lanca na posigao retraida

e Base giratdria presa com a trava de rotagao
da base giratdria

e Maquina de solda desconectada da

Caodigos de falha

Antes do procedimento de
diagnoéstico de falha:

M Leia, entenda e siga as normas de seguranca
e as instrugdes de operagao no respectivo
manual do operador da maquina.

M Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estdo a
disposi¢cao e em condigdes de uso.

M Leia atentamente cada cédigo de falha
apropriado. Qualquer tentativa de ganhar
tempo pode causar situacdes de risco.

[V Esteja atento aos seguintes riscos e siga as
praticas de seguranca aceitas comumente na
oficina.

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Observagao: sdo necessarias duas pessoas para
executar com seguranga alguns procedimentos de
diagnéstico de falhas.

maquina (se equipada com a opgao de cabo
de solda para a plataforma)

Gania
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Cdédigos de falha do sistema de controle

Caédigos de falha dos controles
de solo

Os cadigos de falha padrao Genie devem ser
exibidos e o LED vermelho acende quando houver
falhas. Se mais de um cédigo de falha estiver
presente, os codigos serado exibidos em sequéncia,
com cada codigo exibido por 4 segundos. Assim que
todos os codigos de falha ativos forem exibidos, a tela
pausa por 4 segundos e, em seguida, repete a lista
de cddigos de falha ativos. Use a tabela Codigos de
falha do sistema de controle para auxiliar no
diagnoéstico de falha da maquina por identificar com
precisdo a area ou componente afetado.

Horimetro inteligente da tela de solo

O horimetro inteligente exibe as horas da unidade e o
SOC (Estado da carga) da bateria sempre que ndo
houver falhas no sistema. O valor alterna entre horas
da unidade e SOC da bateria a cada 5 segundos.
Quando o motor esta em funcionamento (se
instalado), a tela exibe ciclicamente as horas,

SOC e RPM.

Genie
64 Z®-60/37 DC * Z°60/37 FE

As horas do motor e as horas de habilitagéo da
fungado CC sao rastreadas. As horas de habilitagcédo da
fungdo CC s&o exibidas no horimetro inteligente por
padrao. As horas do motor sdo exibidas se a chave
seletora do modo hibrido for pressionada por trés (3)
segundos. As horas do motor continuam sendo
exibidas enquanto a chave seletora do modo hibrido
for pressionada.

@ ® ®
1 Tela LCD (exibigao de 8 caracteres)

2 O LED vermelho abaixo do icone de chave
de boca acende quando falhas do sistema
sdo exibidas

3 O LED amarelo abaixo doicone de bateria
acende quando o estado de carga da
bateria é exibido.

4 O LED verde abaixodoicone de
ampulheta acende quando ashorasda
unidade sao exibidas.

Num. de pega: 1271125PBGT
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Caédigos de falha do sistema de controle

Como recuperar codigos de falha do
sistema de controle dos controles da
plataforma

Pelo menos um cddigo de falha esta presente quando
o alarme nos controles da plataforma emite um bipe

de curta duragao a cada 30 segundos. Consulte
Menus de navegacao, Menu Faults (Falhas).

1

®

Coloque a chave de comando na posi¢éo de
controle da plataforma.

Puxe para fora o botdo vermelho de parada de
emergéncia dos controles de solo e da
plataforma para a posic¢éo ligado.

N&o pressione a chave de pé.

Mova a chave seletora de habilitagao de
movimento para a direita, segure-a nessa
posicao e mantenha a diregao para a direita.

Quando a tela sair do modo SYSTEM READY
(SISTEMA PRONTO), solte a chave seletora de
habilitagao de movimento e a diregao.

Resultado: a tela mostra FAULTS (FALHAS).

Para acessar a lista de falhas ativas:

Manual de reparos e servigos

Para acessar a lista do histérico de falhas:

9

10

11

12

13

Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
ACTIVE FAULTS (FALHAS ATIVAS) seja
mostrado na tela.

Ative a chave oscilante de direcéo para a direita
até que FAULT HISTORY (HISTORICO DE
FALHAS) seja mostrado na tela.

Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita para
acessar os codigos da lista do historico

de falhas.

Ative a chave oscilante de diregao para a direita
para rolar pelos cédigos de falha. Os cédigos de
falha sao listados em sequéncia, do 1 ao 16.

Consulte a tabela Cédigos de falha do sistema
de controle para auxiliar no diagnostico de falhas
da maquina por identificar com precisao a area
ou componente afetado.

Para apagar o histérico de falhas

14

15

Ative momentaneamente a chave seletora de
habilitagao de movimento para a direita até que
ACTIVE FAULTS (FALHAS ATIVAS) seja
mostrado na tela.

Ative a direcao para a direita até que CLEAR

6  Ative momentaneamente a chave seletora de FAULTS HISTORY (APAGAR HISTORICO DE
habilitagéo de movimento para a direita até que FALHAS) seja mostrado na tela.
ACTIVE FAULTS (FALHAS ATIVAS) seja .
16 Ative momentaneamente a chave seletora de
mostrado na tela. e X e
habilitagao de movimento para a direita para
7  Ative momentaneamente a chave seletora de entrar em CLEAR FAULTS HISTORY (APAGAR
habilitagao de movimento para a direita para HISTORICO DE FALHAS).
acessar os codigos de falha ativos. ® Resultado: CLEAR FAULT HISTORY? NO
8 Ative adiregao para a direita para rolar pelos (APAGAR HISTORICO DE FALHAS? NAO)
codigos de falha. Os cadigos de falha s&o aparece na tela.
listados em sequéncia, do 1 ao 16. 17 Ative momentaneamente a habilitagdo de
movimento para a direita para entrar no menu.
® Resultado: Enable (habilitar) aparece na parte
inferior da tela.
18 Ative a direg&o para a direita para alterar a tela
de NO (NAO) para YES (SIM).
19 Ative a chave seletora de habilitagéo de
movimento para a direita para aceitar a
alteracao.
® Resultado: o alarme soa durante um segundo.
Todas as listas e os contadores do histdrico de
falhas s&o apagadas.
Genie
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Origem do erro Tipo de erro
ID | Componente ID [Nome Motivo Efeito Solugao
Emperradano Solte a chave de pé e desliguee
modo ON ligue a alimentagao
21 |Falha (Ligado) Fungodes Verifique: (quando ativado)
] (ligadana controladas |- alimentagdode 24V em C11-1
15 | CHAVE DE PE ativacao) da (P22PWR WH)
: - plataforma - 24V emC11-2,PCON C46-6
Ligadaalém | desabilitadas | GY (C56FTS RD)quando
24 | Tempo limite do tempo pressionada, 0 V quando n&o

limite pressionada
Verifique:
- Alimentagédo de 24 V no centro

As fungbes [da chave seletora (RD
CHAVE EMPeradanc | jachave | C134PWR)

16 SELETORA DE 11 Em curto com a (Ligado) seletora - 24\ na posigao 3, C48-11
AJUSTE DE alimentagao . operamcom | VCON (C194DEC WH/BK) ao
VELOCIDADE (ligadana 50% da pressionara chave para baixo

ativacéo) velocidade |- 24 Vem C48-10 (C194INC
WH/RD) ao pressionara chave
para cima (B- caso contrario)
Verifique: (quando ativado)
- 24V criados por TS1 da chave
seletora AUX nos controles da
Emperradano plataforma ou de solo (eles estdo
CHAVE Em curto com a modo ON Funcgdes conectados em paralelo)
19 | SELETORA DA 11 alimentagéo (Ligado) auxiliares - 24V em C35-11no RRDCON
BOMBA AUXILIAR (ligadana desabilitadas | C28-33 (C27AUXRD)para 24V
ativacéo) quando a chave ¢é ativada
- 24V norelée AUXCR3-86e
CR3-85 (somente em
unidades DC)
Em curto com a :
11 : = 5V Verifique:
alimentacao - 5V em JC7-2 (P162PJW OR)
JOYSTICK DE 16 |ValoremOQOV ov Lancga - B-em JC7-1 (JSGND BR)
21 | SUBIDA/DES CIDA N3o esta primaria - 500a24.500mVemJC7-3 e
PRIMARIA entre 2.000 & desabilitada | PCON C46-11 (C195STC
17 | N&o calibrado 3.000 rﬁv na BL/WH) durante o movimento do
g joystick.
partida Joys
Circuito
] 12 | Valormuito alto ?:Se;;‘ttcé)rc])gia - Verifique a resisténcia
VALVULA DE > 35 Ohm Fungao - Verifique se n&o ha circuito
22 [ SUBIDA — associada | aberto/curto-circuito entre PCON
PRIMARIA Curto-circuito | desabilitada | C20-5BK e B-
15 | Valormuito baixo |4 . (VO1PBURD)
resisténcia
<15 0hm
Genie
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Cdédigos de falha do sistema de controle

Origem do erro

Tipo de erro

ID | Componente ID Nome Motivo Efeito Solugao
. Circuito aberto ou
. 12 Valor muito resisténcia - Verifique a resisténcia
VALVULA DE alto > 35 Ohm ~ . - Verifique se ndo ha
23 | DESCIDA — gggggﬁtgzzomada circuito/curto-circuito entre
PRIMARIA Valor muito Cur.to-Acwc.wto ou PCON C20-6 BK e B- (VO2PBD
15 ) resisténcia RD/BK)
baixo
<15 0Ohm
Em curtocom - velocidade de Verifique:
1 a alimentagao >4.850 mv movimentagao na - 5VentreC27-5e C12-C
16 ValoremoV _lov posicao elevada (P109PWR GR/WH)
- movimento na - B- nopino C12-A
2 : Calibragéo ndo posi¢céo ndo elevada - Saida de sinal de
17 Nao calibrado concluida devido a corte de aproximadamente 1.000 a
movimento de 4.000 mV na faixa de movimento
inclinagao em unidades [ em LRDCON C27-16 C123 PBS
o | SR o2 oo e
LANCA PRIMARIA O valor reportado | Observagéo:é - Desligue ¢ ligue a alimentago
pelo sensor de permitida operacdoa |Como pr(;b:ﬁma corrigido para
. angulo estafora |2 mph seos sensores | @pagaraiana
19 Foradafaixa |4 % xanormal | de angulo primarioe | Para calibrar: )
em mais de secundario estiverem |- Atens&o na posi¢éo retraida
3 graus calibrados e o valor de | deve estarentre 2.600 e
mV estiver proximodo | 3.400 mV ‘
valor calibrado na - Atens&o na posicéo elevada
posicao retraida deve estar entre 400 e 1.200 mV
. Circuito aberto ou
Valor muito A
VALVULA DE 12 alto resisténcia . Verifique aresisténcia
26 | EXTENSAO >35 Ohm Fung&o associada - Verifique se n&o ha circuito
PRIMARIA ] Curto-circuitoou | desabilitada aberto/curto-circuito entre TCON
15 Valor muito resisténcia C20-3BK e B- (VO7PBE BK)
baixo <15 Ohm
. Circuito aberto ou
. 12 Valor muito resisténcia - Verifique a resisténcia
VALVULA DE alto >35Ohm Funca iad - Verifique se n&o ha circuito
27 | RETRAGAO — dgggka)i(l)itgzzoma a aberto/curto-circuito entre TCON
PRIMARIA Valor muito Curto-circuito ou C20-4BK e B- (VO8PBR
15 baixo resisténcia BK/WH)
<15 Ohm
Em curtocom e
1 a alimentacéao SV Verifique:
31 | SUBIDA/DESCIDA 16 ValoremOV [0V Langa secundaria - B-emJC1-1(JSGND BR)
SECUNDARIA N0 esta entre desabilitada - 500 24.500mVemJC1-3e
x ’ VCON C48-6 (C161 SB WH/BK)
7 Nao calibrado ﬁ'aoggr?i d3a'000 mV durante o movimento do joystick.
: Circuito aberto ou
Valor muito S A
VALVULA DE 12 alto resisténcia - Verifique a resisténcia
32 | SUBIDA >350hm Fung&o associada - Verifique se ndo ha circuito
SECUNDARIA ) Curto-circuitoou | desabilitada aberto/curto-circuito entre TCON
45 | Valormuito | ciancia C20-8 BK e B- (V11SBD BL/BK)
baixo
<15 Ohm

a
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Caodigos de falha do sistema de controle

Origem do erro Tipo de erro
ID | Componente ID |Nome Motivo Efeito Solucgao
. . Circuito aberto ou . ifi istdnci
VALVULA DE |12 |Valor muito alto | = o o s Ohm | Fungéo veriique a resisténcia
) - Verifique se ndo ha circuito
33 ggﬁ:\?gAm A ) ) Curto-circuito ou 22222:&238 aberto/curto-circuito entre TCON
15 | Valor muito baixo | . o 15 Ohm C20-8 BK e B- (V11SBD BL/BK)
VALVULA DE 12 | val ito alt Circuito aberto ou - Verifiqgue a resisténcia
SUBIDA DO alor muio &0 | resistencia > 35 Ohm | Fungao + Verifique se n&o ha circuito
36 | JIBIROTAGAO o associada aberto/curto-circuito entre PCON
DA 15 | Valor muito baixo | Curto-circuito ou desabilitada C47-4 BK ou C9-17 ou C6-3 e B-
PLATAFORMA resisténcia < 15 Ohm (V17PRL GR)
12 | val ito alt Circuito aberto ou - Verifiqgue a resisténcia
VALVULf\ DE alor muito atto resisténcia > 35 Ohm | Funcéo - Verifigue se nado circuito
37 | RETRACAO Curto-circuit associada aberto/curto-circuito entre PCON
PRIMARIA ; ; urto-circuito ou desabilitada C47-5 BK ou C9-18 ou C6-4 e B-
15 | Valor muito baixo resisténcia < 15 Ohm (VA7PRR GR/BK)
) 12 | val ito alt Circuito aberto ou - Verifique a resisténcia
VALVU_LA DE ajor muito alto resisténcia > 35 Ohm | Fungao - Verifigue se ndo ha circuito
40 | SELECAO T associada aberto/curto-circuito entre PCON
DO JIB 15 | Valor muito baixo | Curto:cireuito ou desabiitada | C47-3 BK ou C10-1 e B-
resisténcia < 15 Ohm (C19JSV GR/WH)
1 Em curto com a 5V Verifique:
alimentacao 5V em JC7-2 (P162PJW OR)
JOYSTICK DA Rotagéo da B- em JC7-1 (JSGND BR)
41 | BASE 16 | Valor em 0V ov base giratéria |- 500 a 4.500 mV em JC7-4
GIRATORIA Nao esta entre desabilitada PCON C46-12 (C165TRS
17 | Nao calibrado 2.000 e 3.000 mV na WH/RD) durante o movimento do
partida joystick.
VALVULA DE 12 | val ito alt Circuito aberto ou - Verifiqgue a resisténcia
ROTAGAO alor muio &lo 1 resistencia > 35 Ohm | Fungao + Verifique se n&o ha circuito
42 | HORARIA DA Curto-circuit associada aberto/curto-circuito entre TCON
BASE i ; urto-circuito ou desabilitada C20-9 TCON BK e B- (VO4TRL
GIRATORIA 15 | Valor muito baixo resisténcia < 15 Ohm WH) (
VALVULA DE 12 | valor muito alto Circuito aberto ou - Verifiqgue a resisténcia
ROTAGCAO resisténcia > 35 Ohm | Fungé&o - Verifique se n&o ha circuito
43 | ANTI-HORARIA Curto-cirouit associada aberto/curto-circuito entre TCON
DA BASE i i urto-circurio ou desabilitada C20-10 BK e B- (VO5TRR
OIRATORIA 15 | Valor muito baixo | =< o ot E WIBI) (
Circuito aberto ou . L
VALVULA DE |12 |Valor muito alto | resisténcia ) © Verifique aresisténcia
> 35 Ohm Funcéo - Verifigue se ndo ha circuito
DESCARGA DA ) L
48 BOMBA — associada aberto/curto-circuito entre PCON
PEQUENA .. |Curto-circito ou desabiltada | C47-7 BK ou C9-14 ou C6-2 e B-
15 | Valor muito baixo | resisténcia (V242HGP WH/BK)
<15 Ohm
Genie
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ID | Componente ID Nome Motivo Efeito Solugiao
Circuito aberto ou - Verifiqgue a resisténcia
. 12 Valor muito alto | resisténcia - Verifigue se ndo ha
VALVULA DE > 35 Ohm Funcio associada circuito
49 | DESCARGA DA . d gb'l‘t d aberto/curto-circuito
BOMBA GRANDE Valor muito Curto-circuito ou | desabiliada entre PCON C47-6 BK
15 bai resisténcia ou C9-13 ou C6-1 e B-
aixo
<15 Ohm (V241HGP OR/RD)
1 Em curto com a 5V Verifique:
alimentagao - 5VemJC3-2
16 Val ov |ov (P162JW OR)
alor em B- em JC3-1
51 JOYSTICK DE Movimento (JSGND BR)
MOVIMENTO N0 estd entre desabilitado - 500 a4.500 mV em
17 N3o calibrado | 2.000 e 3.000 mV G4 e PCON CA7-2
ha partida (C160JPL WH/RD)
P durante o movimento do
joystick.
Verifique: 48 V em
Sem comunicagdo | Movimento C28-1, C28-11
0 Sem resposta o ’
do CAN desabilitado R181PWR \Y
CONTROLADOR %285312 » @V em
56 DE MOVIMENTO C e Codian 59
DIANTEIRO C‘C’)”IE;RGOLZ D’g‘; Consulte Cédigo 59 | Consulte Cédigo 59
ESQUERDO 19,99 | Codigo de faha | S50 "0 CONTROLADOR DO | CONTROLADOR DO
- Curtis TRASEIRO MOTOR TRASEIRO | MOTOR TRASEIRO
DIREITO DIREITO
DIREITO
Verifique:
Sem comunicagdo | Movimento - 48V em C27-1
0 Sem resposta | 4, cAN desabilitado (R181PWR OR), 0V em
CONTROLADOR C27-11, C27-12
57 DE MOVIMENTO —
DIANTEIRO gg”ﬁ;';:ofzg’g‘,’j" Consulte Cédigo 59 | Consulte Codigo 59
DIREITO 19...99 | Codigo de falha | ST o0 CONTROLADOR DO | CONTROLADOR DO
- Curtis TRASEIRO MOTOR TRASEIRO | MOTOR TRASEIRO
DIREITO DIREITO
DIREITO
Verifique:
0 Sem resposta Sem comunicagdo | Movimento - 48V em C26-1,
do CAN desabilitado C26-12 (R181PWR OR),
CONTROLADOR 0V em (C26_11 )
58 DE MOVIMENTO C te Codian 59
TRASHRO C(())nI\SI'LIj'ReOLZE;gi? Consulte Cédigo 59 | Consulte Cédigo 59
ESQUERDO 12...99 | Codigo de falha | 551 oToR CONTROLADOR DO | CONTROLADOR DO
- Curtis TRASEIRO MOTOR TRASEIRO | MOTOR TRASEIRO
DIREITO DIREITO
DIREITO
Genie
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ID | Componente ID | Nome Motivo Efeito Solugao
59 | Controlador de Sem Verifique:
movimento traseiro o ls t . ~ Movimento 48 Vem C25-1,
direito em resposta Go CAN 649 | desabilitado C25-11,C25-12
Observagéao: os (R181PWR OR)
controladores dos 12 | Sob ed trolad Corte de movimento, | Desligare ligara
motores traseiro obrecorrente do controlador freio EM alimentagao
esquerdo, dianteiro - - -
esquerdo, dianteiro | 13 | Falha do sensorde corrente Corte de movimento,| Desligare ligara
direito, de freio EM alimentagéo
movimento [DCON] , Corte de movimento,
e da bomba [ECON] 14 | Falha na pré-carga freio EM VCL/PC
ossuem o0s
gqesmos codigos 15 Subtemperatura severa do qute de movimento, Dgsligar eJigara
de falha controlador freio EM alimentagéo
16 Sobretemperatura severado Corte de movimento,| Desligareligara
controlador freio EM alimentagao
17 | Subtenséo severade B+ Nenhum Automatico
18 | Sobretens&o severa de B+ Corte de movimento, | Desligare ligara
freio EM alimentagéo
22 | Corte porsobretemperatura do Nenhum Automatico
controlador
23 | Corte porsubtensédode B+ Nenhum Automatico
24 | Corte porsobretensido de B+ Nenhum Automatico
25 | Falhada alimentagdo +5V Nenhum Automatico
26 | Sobrecorrente da saida digital 6 Nenhum Automatico
27 | Sobrecorrente da saida digital 7 Nenhum Automatico
28 | Corte poralta temperaturado motor | Nenhum Automatico

29 | Falhado sensorde temperaturado | Velocidade limite Automatico
motor paraLOS
(Estratégia de
operagéo limitada)

31 | Coil1 do controladoraberto em curto | Nenhum Automatico

31 | Principal aberto/em curto Corte de movimento,| Automatico
sem freio EM

32 | Coil2 do controlador aberto/em curto | Nenhum Automatico

32 | Freio EM aberto/em curto Corte de movimento, | Automatico
freio regenerativo

33 | Coil3 do controlador aberto/em curto | Nenhum Automatico

34 | Coil4 do controladoraberto/em curto | Nenhum Automatico

35 | PD aberto/em curto Nenhum Automatico

Genie
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Origem do erro Tipo de erro
ID [ Componente ID | Nome Motivo Efeito Solugao
59 [ Controlador de Sem Verifique:
movimento traseiro 0 Sem resposta comunicagéo Movimento desabilitado 48 V em C25-1, C25-11, C25-12
direito do CAN (R181PWR OR)
Observagéo: os 36 | Falha do codificador Velocidade limite para LOS Desligar e ligar a alimentagédo
controladores dos
motores traseiro 37 | Motor aberto Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
esquerdo, dianteiro . N - - N N =
esquerdo, dianteiro 38 | Contator principal soldado Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagdo
direito, de movimento 39 | Contator principal nao fechou Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentago
[DCON] e da bomba - - - - - —
[ECON] possuem os 46 | Falha de EEPROM Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentag&o
mesn_]os cddigos de falha 47 | Falha de HPD/sequenciamento Nenhum Automatico
dos tipos de erro
49 | Falha de mudanga de parametro Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
68 | Erro em tempo de execugdo do VCL Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
69 | Fonte externa fora da faixa Nenhum Automatico
71 | OS geral Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
72 | Tempo limite do PDO Nenhum Automatico
73 | Parada detectada LOS/movimento reduzido Desligar e ligar a alimentagéo
77 | Falha do supervisor Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
78 | Supervisor incompativel Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
82 | Calibragdes ruins Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
83 | Falha de alimentagédo do controlador Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
84 | Falha de erro de seguimento Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
87 | Falha de caracterizagdo do motor Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
88 | Falha de contagem de passos do Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
codificador
89 | Falha de tipo de motor Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
91 Falha de tipo de motor Corte de movimento, freio EM | VCL/PC
92 | Falha no acionamento do freio EM Corte de movimento, freio EM | Automatico
93 | LOS do codificador Velocidade limite para LOS Automatico
98 | Numero de modelo ilegal Corte de movimento, freio EM | VCL/PC
99 | Falha de mudanga de parametro Corte de movimento, freio EM | Desligar e ligar a alimentagédo
Sem L Fungdes hidraulicas Verifique 48 V em C34-1
0 resposta Sem comunicagao do CAN desabilitadas (R45GEN GR/WH)
CONTROLADOR DO - py
60 | MOTOR DA Consulte Cédigo 59 Consulte Cédigo 59 Consulte Cédigo 59
BOMBA/GERADOR 12---99 Codigo de CONTROLADOR DO MOTOR CONTROLADOR DO CONTROLADOR DO
falha Curtis TRASEIRO DIREITO MOTOR TRASEIRO MOTOR TRASEIRO
DIREITO DIREITO

a
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Origem do erro Tipo de erro
ID | Componente ID [ Nome Motivo Efeito Solugao
11 Em curto com a 5V Verifique:
alimentacéo - 5V emJc3-2 (P162PJW
OR)
16 | ValoremOV |0V - B- em JC3-1 (JSGND BR)
- 500 a4.500mVem
61 JOYSTICK DA Diregéo (JC3-3 para joystick de eixo
DIREGAO < . desabilitada | duplo)e PCON C46-11
N&o esta entre
~ . (C159STC BL/WH) durante o
17 | Nao calibrado zéori)ig: 3.000 mV na movimento do joystick.
P Observagéo: 1.500 a
3.500 mV parajoystick estilo
oscilante em JC3-5.
11 Em curto com a 12V Verifique:
alimentacéo - Alimentagdode 12 V no
pinoA e RRDCON C28-25
16 | ValoremOV |0V (P198SEN RD) em relagéo a
C28-7 RRDCON (terra do
sensor)
SENSOR DE Operagioem | °00a4.500mV duranteo
Y . movimento da diregdo no
63 | ANGULO DE alta velocidade| _.
DIRECAO desabilitada | PINoB e €28-24 (C111LFS
17 | Nao calibrado Calibragédonao OR) e se h&o hacircuito
concluida aberto/curto-circuito em
relagdo ao pino A ouao
pinoC
- Quando as rodas estéo
retas, o sinal deve estar
entre 2.200 e 3.400 mV
11 Em curto com a 12V Verifique:
alimentagéo - 12V (P198SENRD) no
Adverténcia: pino A
SENSOR DE 16 | ValoremOV |0V calibracdo |- Sinal (C245PSR GR) em
64 | PRESSAO afetada, o que | C34-17 ECON (aprox.
HIDRAULICA podelevara 1.000 mV a 0 psi, 1.800 mV
17 | Nao calibrado Calibragéonéao baixa eficiéncia| a 1000 psie 3.400mV a
concluida de operagdo | 3000 psi))
- B- (SENGND BK) no pino
C
Genie
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Origem do erro Tipo de erro
ID | Componente ID Nome Motivo Efeito Solugao
Em curto com a - velocidade de | Verifique:
" alimentacgéo >4.850 mv movimentagéo - 5V de TCON C19-8 a C3-15 em
na posigcao relacéo ao sensor C15-C
16| Valor em OV ov elevada B- de C19-9 a C3-16 em relagéo
o i Calibragéo néo movimento na |a C15-A
17| Nao calirado concluida posi¢éo ndo Saida de sinal de
elevada devido a | aproximadamente 1.000 a
corte de 4.000 mV ao longo da faixa de
movimento de movimento em TCON C19-10 GY a
inclinagdo em C58-5 em relagéo a C15-B (C124
SENSOR DE unidades da CE |SBS R!DNVH). . )
ANGULO DA Obse-r.vagéo: é Desligue e ligue a ‘alllmentagao
66 LANGA o val ad permitida com o problema corrigido para
. valor reportado ~
SECUNDARIA elo sensgr de operacao a apagar a faha
p | > 2 mph se os Para calibrar:
19 | Forada faixa angulo esta fora sensores de A tensdo na posicéo retraida deve
da falxg ndormal angulo primario e | estar entre 3.600 e 4.400 mV
gn&r;nuasls © secundario A tensdo na posigdo elevada deve
estiverem estar entre 600 e 1.400 mV
calibrados e o
valor de mV
estiver préximo
do valor
calibrado na
posicao retraida
CHAVE Emperrada no Confirme a tens&o de 5V VCON
SELETORA ~DE Em curto com a rrﬂpdod ON Movimento C48-4 (CG,6DRE ,BL) quando a
67 | HABILITAGAO | 11 , x (Ligado) N chave esta pressionada para a
alimentacéo ] desabilitado e ’
DE (ligada na direita e 2,5 V quando pressionada
MOVIMENTO ativagao) para a esquerda.
CHAVE Emperrada no
SELETORA DE mogo ON Verifique: se ndo ha circuito
68 HABILITACAO 11 Em curto com a (Ligado) Movimento aberto/curto-circuito entre C3-14 ou
DE FUNGAO alimentagao inad desabilitado C20-2 (CA7FE WH/BK) para 24 V
(Controles de glt?vaa aég)a ou B-
solo) ¢
Verifique:
- Sinal de rotagdo do motor =>
onda quadrada (Hz/frequéncia) em
VELOCIDADE As rotagdes do C20-1 TCON, C58-6 e C35-4
DO MOTOR/ (C41RPM OR/BK)
MOTOR rgneortaociosré?) do Movimento - Confirme o sinal de rotagao do
- . motor da bomba=> onda quadrada
" |eLéTRco DA |2 |FEe incompativeis desabilitado (Hz/ffrequéncia) em 034-§1ue
BOMBA = por mais de também C34-32 (D185SEN WH e
INCOMPATIVEL 2,5 segundos D186SEN BL)
Observacgao: aprox. 6 V CC
enquanto gira, B- ou 12 V quando
parado.

a

Gaenie.

NUum. de peca: 1271125PBGT

ATEREX BRAND

Z®-60/37 DC - Z®-60/37 FE

73




Manual de reparos e servigos
|

Cdédigos de falha do sistema de controle

Caodigos de falha do sistema de controle

Dezembro de 2018

Origem do erro

Tipo de erro

ID | Componente ID [ Nome Motivo Efeito Solugao
Contato do relé
emperrado

Parada de Verifique:
emergéncia da - 0 (rqelé.esté operacional
plataforma )
detectada quando LRDCON
a chave de (Cj:27-22 dgteqta da parada
. ~ e emergéncia da
= comando esta na | Fungdes da _
71 EELEM[I)E‘;GPI?N%A;RA 21 | Falha posigéo Solo ou plataforma ?éztsit;rr;?a\?z:nddeoclf?f z
Parelda .de desabilitadas C9-4) (P23PWR WH)

emergéncia da - Posigdo Solo da chave
plataforma de comando detectada em
detectada quando LRDCON C27-14
achave de (C174PWR WH)
comando esta na
posicao
Plataforma
Excesso de peso Remova peso da

12 | Sobrecarregada na plataforma plataforma

detectado por Verifique:
CHAVE LS18 B erifique:
76 | LIMITADORA DE Todas. as fungbes |- B-em C10-6, C46-7
SOBRECARGA Tens&o em desabilitadas (C175LDS WH/BK)

21 | Falha ambos ou em - 24V em C10-7, C9-3,
nenhum, ou n3o C4-3, C28-14 (C171LDS
ha 24 vV BK/WH)

Verifique:
TELA DE LCD DO . - Alimentagdo de 24 Vem
VCON Sem Fungbes de C48-1
77 13 | Sem resposta comunicagéo elevagéo - B-em C48-2
(ICctmftroles da do CAN desabilitadas - Resisténcia de 60 Ohm
plataforma) entre CAN+/- C49-1 e
C49-2
Sem Verifique:
CONTROLADOR DO | 13 | Sem resposta comunicagao - Alimentagéo de 24 Vem
78 PCON do CAN Todas as fungdes 04;11m %12—_112 e C46-2
(Controles da Versdode ~ desabilitadas em L4
plataforma) 34 ftw Versaode - Resisténcia de 60 Ohm
software | software errada entre CAN +/- C46-3 e
incompativel C46-4
Verifique:
- Alimentacdo de 24 Vem
TELA LCD Sem C61-5
79 | REDONDA 13 | Sem resposta comunicagao Adverténcia - B-em C61-8
(Controles de solo) do CAN - Resisténcia de 60 Ohm
entre CAN+/- C61-1 e
C62-2
Genie
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Origem do erro Tipo de erro
ID [Componente ID | Nome Motivo Efeito Solugao
Verifique:
- Alimentagdode 24 V no
Sem N&o é possivel terminal (+)
0 | Semresposta comunicagéao do | configuraro - B- noterminal (-)
CAN carregador - Resisténciade 60 Ohm
entre CAN +/- C22-6e
C22-10
CODIGOS DE Falha CC-CC: Remova a alimentagdo CA
FALHA DO falha de fuga Falhainternado e a bateriadurante
80 | CARREGADOR |1 excessiva carregador 30 segundos e tente usar o
ALIMENTADO deLLC carregador novamente.
PELA PAREDE
Falha de PFC: falha de fuga excessiva de PFC
PFC demorou muito para auxiliar
4 O carregadorndo consegue calibrara compensacgéao
de corrente.
5 Atenséo dorelé de saida estd muito alta quandoorelé
é fechado.
y Erro de tensao alta da A tensdo da bateria esta - Verifique a tensdoda
bateria muito alta para carregar. bateria e as conexbesde
cabo
Detectad de tonsa - Verifique o tamanhoe o
electado erro de tensao = ; : estado da bateria. (Este
2 [bavadabateriaamescie | Alensho dabaleiaests |00 e
iniciar um ciclo de carga automaticamente assim que
a condigéo for corrigida.)
Tempo limite de carga - Opere em temperatura
causado porque o conjunto ambiente mais baixa
de bateriasndo atingiu a - Substitua o conjunto de
tensdorequerida dentrodo baterias
i limite de tempo seguro. - Verifique as conexdes da
ggRD(I)G%% DE o Possiveis causas:saida do | alimentagdo CC
3 | Tempo limite de carga carregador reduzida por (Este erro é apagado
81 [ CARREGADOR : .
ALIMENTADO causa de temperatura alta. automatlcame’nte assim que
PELA PAREDE Bater!a em mau estado. o] ca_rregadoreT redefinido
Bateria totalmente desligando e ligando a
descarregada. Bateria alimentagéo CC.)
conectada incorretamente.
Cargas em excesso.
- Verifique se ha células
em curto ou danificadas
- Substitua o conjunto de
Nao foi possivel carregara | baterias
4 | Bateria defeituosa bateria usando carga lenta - Verifique as conexdes da
até a tensdo minima. alimentagdo CC
(Este erro é apagado
automaticamente assim que
o carregador é redefinido)

NUum. de peca: 1271125PBGT
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Origem do erro Tipo de erro
ID | Componente ID | Nome Motivo Efeito Solugdo
- Substitua o conjunto de
L baterias
Limite de seguranca |+ Verifique as conexdes da
excedld.o, possiveis causas: alimentacéo CC
: Bater!a em mau estado. - Desconecte as cargas
7 Limite de AH excedido gater!a descarregada. parasitas
- Bateria conectada i
inadequadamente. (Este erro e apagado.
- Cargas parasitas altas na automatlcamente assimqueo
bateria ao carregar. carregador é redefinido
desligando eligando a
alimentagéo CC.)
- Verifique o0 sensorde
temperatura e as conexdes
8 Erro de temperatura da| Erro do sensorde - Redefina o carregador
bateria fora da faixa temperatura da bateria. (Este erro é apagado
automaticamente assimque a
condigédo for corrigida.)
i O carregador foi
CODIGOS DE | 11 [ desabilitado porum
ERRO DO comando externo
81 CARREGADOR - -
ALIMENTADO + Verifique as conexdes da
PELA PAREDE 4o | Erro de polaridade A bateria esta conectada ao bateria. .
invertida contrério. (Este erro € apagado.
automaticamente assimque a
condicéao for corrigida.)
Foi detectada tensdo da Assegure-se de que o
bateria, mas o carregador n3o carregador esteja conectado
consegue carregara bateria. | corretamentea um
A bateria no recebe | 150 pode ser devido a um equipamento aprovado
13 | corrente dispositivo elétrico conectado | (Este erro ¢ apagado
entre o carregador e a bateria, | automaticamente assim que o
que deixa passar a tensdo, | carregador € redefinido
mas ndoa corrente. Ou, se | desligandoeligandoa
um algoritmoinstaladon&o | alimentagéo CC.)
requerertensao da bateria,o Assegure-se de que a unidade
carregador pode tentar flash USB esteja formatada
16 | Falhade atualizaggo | FaIegar mas e nao puder | corretamente e tente
de software fornecer corrente, essa falha | )\ amente atualizar reinserindo
sera vista (talveza aplicagao | 5 nidade flash USB no
de litio com um BMS). carregador.
Genie
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Origem do erro

Tipo de erro

corretamente.

ID | Componente ID | Nome Motivo Efeito Solugao
- Remova e volte a inserira
unidade USB
Houve um problemaaomontar |- Se o problema persistir,
17 | Erro de USB ou desmontara unidade remova a alimentagdo CAe
flash USB. a bateria durante no minimo
30 segundos e tente usar o
carregador novamente
Assegure-se de que a
unidade flash USB esteja
Falha na atualizacdodo formatada corretamente e
18 | Erro de CRC do slot software. ¢ tente novamente atualizar
reinserindo a unidade flash
USB no carregador.
O hardware do carregador nao
A construgédo do suporta a nova versaodo
19 hardware néo software que vocé esta Entre em contato com o
suporta a versao do | tentando programar. O software | Suporte ao produto
software existente € mantidoem
" execucéo.
CODIGOS DE - —
ERRO DO 20 Ngnhum algorltmo Ngo ha nephum perfil de carga Selecione um perfil de carga.
81 | CARREGADOR ativo selecionado | ativo selecionado.
ALIMENTADO Verifique a tensdo da bateria
PELA PAREDE Detectadoerrode [Atensdo dabateriaesta muito |[e as conexdesdoscabos.
21 |tenséoalta da alta conforme detectado pelo (Este erro é apagado
bateria ao carregar | algoritmo. automaticamente assim que
a condigéo for corrigida.)
Verifique a tensdo da bateria
Detectadoerro de | A tensdo da bateria esta muito | e as conexdes dos cabos.
22 | tensdo baixada baixa conforme detectado pelo | (Este erro € apagado
bateria ao carregar | algoritmo. automaticamente assim que
a condigéo for corrigida.)
Conecte o carregadorauma
fonte CA que forneca tenséao
Erro de tensdo CA CA estavelentre 85 e 270V
23 A tensdo CA esta muito alta. CA/45 e 65 Hz. (Este erro é
alta (>270V CA) -
apagado automaticamente
assim que a condigéo for
corrigida.)
L O carregador nao foiligado Descgnecte a entrada CAea
24 | Falha ao inicializar bateria durante 30 segundos

antes de tentar novamente.
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Caddigos de falha do sistema de controle

Dezembro de 2018

Origem do erro

Tipo de erro

barramento CAN

CANbus.

ID | Componente ID | Nome Motivo Efeito Solugao
A fonte CA esta instavel. | Conecte o carregadorauma
Pode ser causada por fonte CA que fornega tenséo
Erro de oscilagio de gerador CA estavelentre 85 e 270V
25 = . subdimensionadoe/ou |CA/45 e 65HZ. (Este erro é
tensdo CA baixa .
cabosde entrada apagado automaticamente
severamente assim que a condigéo for
subdimensionados. corrigida.)
Assegure-se de que a
unidade flash USB esteja
. Falha na atualizagdo do |formatada corretamente e
26 | Falha de script software. tente novamente atualizar
reinserindo a unidade flash
USB no carregador.
A protecdode Remova e reinsira a unidade
27 Falha de sobrecorrente sobrecorrente do flash USB. (Se o problema
da USB hardware da USB foi persistir, tente usaruma
acionada unidade flash USB diferente.)
; A protecao de .
CODIGOS DE og | INcompatibilidade do perfil | sobrecorrente do Atualize o softwa:'e do
ERRO DO 8 de carga hardware da USB foi carregador ou selecioneum
81 | CARREGADOR acionada. perfil de carga diferente.

ALIMENTADO -

PELA PAREDE Verifique o conector CAN
fisico, o estado do barramento
elétrico e outros médulos CAN

29 | Erro do barramento CAN | Erro da rede CANbus. gc?rrrae\t/aer:wséi{g.nlgg)rlirgmplo,
verifique se a resisténciada
terminacgéao é de
aproximadamente 60 Ohm.

. . . Verifique se 0 médulo de
Erro do médulo de bateria | Erro do médulo de h .

301 4e comm bateria do CANbus bateria do GANbuS esta
uncionando corretamente.
Remova a alimentagdo CAea

31 A Vref para as medidas Erro interno do bateria durante 30 segundos

ADC acionouumalarme [carregador. e tente usar o carregador
novamente.
Verifique se os dispositivos do

32 Erro de pulsagdodo Erro de pulsagdodo barramento CAN bus

conectadosem rede
funcionam corretamente.
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Caédigos de falha do sistema de controle

Origemdoerro Tipode erro
ID | Componente ID | Nome Motivo | Efeito Solugao
.| Verifique se o sensor esta
Um sensor de temperatura da bateria
35| Erodo sensoras |8 eaeridopelo perl e carga | LS eioou
CODIGOS DE temperatura da bateria temperatura da bateria), mas ele nao assegure-se de queo perfil de
esta instalado carga mstala_do nao requer
ERRO DO ) compensagao de temperatura.
81 2CIM E,‘JTAADSOR 47 | Motor do ventiador de O ventilador.néo liga quando (0] ventilador esta pbstruido.
PELA PAREDE refrigeracéo parou comandado; o rotor pode estar In_sp_emone o ventllador e
bloqueado elimine o bloqueio.
. Tente novamente baixar o
38 Falha na reprogramacéo CANOpen ou reprograme
do CANOpen
usando a USB
Entre no menu da tela LCD na
plataforma,
Sobrecarga foi Navegue até RESET
RECUPERACAO acionada e AUX. foi OVERLOAD RECOVERY
82 | DO SENSORg DE 21| Falha usada para abaixar ;Londaf)segs (REDEFINIQAQ DE
CARGA a plataforma goes RECUPERACAO DE
desabilitadas
durantea SOBRECARGA) (<Enter>, <+>,
sobrecarga. <>, <H>)
Insira a senha de redefinigao:
<> <> <+> <->
Todas as
funcodes
DESLIGAMENTO A unidade foi szzac?élg(ajiadsé Entre em contatocomo
83 | REMOTO DA 21| Falha desligada via movimentacdo proprietario da maquina para
TELEMATICA comando remoto reduzida ou que ele restaure a
da telematica . funcionalidade.
velocidade de
elevagao
reduzida
- 2WD ou4WD | Verifique:
. = |limitada a - Fontede 24 Vem C21-1
13 | Sem resposta gce)rgAc’(\)lmumcagao 2.5 mph - B-emC1-2
(ANSI) 3 - Resisténcia de 60 Ohmentre
- Operagédona [ CAN+/-C21-3e C21-4
- - posicao elevada
17 | N&o calibrado g:rl:glrj?jzo nao em 2WD Calibre o sensor de nivel
ou 4WD
84 | SENSOR DE NiVEL desabilitada
(CE)
- Alarme de
inclinagao
21| Falha Falha interna ligado (falha do | Substituao sensor
sensor oude
calibragaotrava,
perdado
CAN néo)

a

Gaenie.
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Caodigos de falha do sistema de controle

Dezembro de 2018

Origem do erro Tipo de erro
ID | Componente ID | Nome Motivo Efeito Solugao
Verifique:
- Operagéo correta do
solenoide de alta rotacdo
Rotagédo do motor do motor
12| Valormuito alto [ acima da - Configuragéo correta da
~ configuragao rotacdo do motor:
95| ROTAGAO DO MOTOR -Normal/baixa 2.150 rpm
(208 Hz)
-Alta 3.000 rpm (290 Hz)
. Rotggéo do motor Verifique:
15 L/:il)?cr) mutto abaixoda - A chavede
configuragao sobretemperatura ndo esta
A chave de Modo ativando o relé
Sobretemperatur‘a hlbrld('.) . CR64 fornecendo um
ou o pressostato | d€sabilitado| caminho de terra para a
de baixa pressao bobina dorelé {desconecte o
do 6leofornece pressostato do 6leo para este
- , terra ao relé teste} (C1 08SEL WH/BK)
PRESSAO DO OLEO CR64 para - Contatos do pressostato do
96| BAIXA OU 19| Valorforada | gegjigaro motor. 6leo abertos para B- apés dar
SOBRETEMPERATURA faixa Um atraso de partida no motor (C1 08SEL
DO MOTOR 5 WH/BK)
segundos : i
permite que a -0 relg CR64 es’ta ]
pressao do 6leo operacional. Asaida dorelé
tenha tempo para CR64-87 esta conectada a
subirapés a C27-4 LRDCON atraves de
partida no motor. C35-1 (R108SEL WH/BK)
Verifique:
Os motoresde - Operagao correta e
movimentondo | Freios calibragdo do sensorde
97 E’gLII;IAAOTNOARFRENAGEM 21| Falha desaceleram elétricos nivel UTS
durante a travados - As conexdes de fios de fase
frenagem e alimentacgéao principal do
motor e controlador do motor.
Genie
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Menu de navegacao - Menus superiores

GENIE
LOGO
3secYe POWER UP

REVISION

LEVEL
3SEC.| &
SYSTEM (hold)
READY 4 SEC. FAU LTS

(hold)
4 SEC.

EXIT

SETTINGS

-+

[

{hold)
4 SEC.

A

OPTIONS

EXIT

EXIT ENT

’—u—‘ (hold)
‘ l 4 SEC. DISPLAY

CONTRAST
Chave de Joystick de movimento
habilitacdo de J
movimento
EXIT Chave de habilitagéo de movimento para a esquerda DISPLAY
CONTRAST
ENT Chave de habilitagdo de movimento para a direita (e")ab'e()
D)ool
= Joystick de movimento para a esquerda *
Joystick de movimento para a direita

Gania

ATEREX BRAND
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Menu de navegacao Faults (Falhas)

Menu de navegagao Faults (Falhas)

GENIE
LOGO

3 SEcY @ POWER UP

REVISION
LEVEL

3sec.Y

SYSTEM
READY

I
-+ e

EXIT
! ENT ( ‘ j j j

———=— ACTIVE | ™| FAULT | = CLEAR | = _RESET
FAULTS | @ | FAULTS || HISTORY ~a_| HISTORY <a_| OV',(:A%'ESAD

EXIT =] =] =]

‘EXIT‘ ‘ENT‘ ‘EXIT‘ ‘ENT‘ ‘EXIT‘ ‘ENT‘ ‘EXIT‘ ‘ENT‘

CODES CODES o yos ENTER
16 PASSWORD

—] (=] [+ G

Genie
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Menu de navegacao Options (Opc¢oes)

Menu de navegagao Options (Opgoes)

GENIE
LOGO

REVISION
LEVEL

3sec.|

SYSTEM
READY

3secY @ POWER UP

o+ Jefew]

(hold)
4 SEC.

FAULTS

EXIT E|

SETTING

[=]

o

OPTIONS

ENT

ﬁ
=
=
> =2

*.m
s
S

Caa

LANGUAGE

ENT

ENGLISH

m
E
3

OTIO
LARM

*

1

+

TRAVEL
ALARM

0
+

DESCENT
EXIT ALARM

EXIT

o

LOW

<
s}
P
(o)

UTOoU

#"

3

EXIT

POWE
SAVE ALA

+
#

)

M

+

NUum. de peca: 1271125PBGT

T
+
i

i

+

+

EXIT DEUTSCH

+

'

.n
=
=z
o
=
7]

EXIT |—

I+

EXIT ESPANO|

EXIT PORTUGUES

k

i

IT ITALIAN

i
+

SELECT
EXIT BATTERY EXIT NEDERLANDS

TYPE “

=1y
—{exT]—| SVENSKA
]
Genie
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Menu de navegacao Settings (Configuragoes)

Menu de navegagao Settings (Configuragoes)

GENIE
LOGO
3secY @ POWER UP

REVISION

LEVEL
asec.| E&
SYSTEM {hold)
READY 4SEC. FAULTS

= &
+
(hold) [F ENT

4 SEC. SETTINGS VALVE & SENSOR ,: RESET TO

SETTINGS DEFAULTS

EXIT EXIT E|

ENT ‘ ENT
uTs - RESET GEN
EXIT EXIT
CALIBRATE - PARAMETER

i o
-1 gt
ANG SENSOR E| ‘
CALIBRATE 4@7 RESET

CALIBRATION

= N
e =t
ST LI o 5=

(YN)
SPED WA =+

|
= | o S

RESET (Y1)

=
RAMPUP | 4]
=]
?II:’INIIEP DOWN

|

Genie
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Observe e siga estas instrugoes:

|

|

|

Os procedimentos de diagndstico de falha e
reparos devem ser executados por uma
pessoa treinada e qualificada para fazer
reparos nesta maquina.

Imediatamente identifique e retire de servigo
uma maquina danificada ou que nao esteja
funcionando corretamente.

Repare qualquer dano ou defeito da maquina
antes de operar a maquina.

Antes do procedimento de
diagnéstico de falha:

|

|

Leia, entenda e siga as normas de seguranca
e as instrugdes de operagdo no respectivo
manual do operador da maquina.

Verifique se todas as ferramentas e
equipamentos de teste necessarios estado a
disposicédo e em condi¢bes de uso.

NUum. de peca: 1271125PBGT
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Diagramas esquematicos

Sobre esta secao

Nesta secéo ha dois grupos de diagramas

esquematicos.

Esquema elétrico

A ADVERTENCIA

Risco de eletrocussao/
queimadura. O contato com
circuitos carregados eletricamente
pode causar morte ou acidentes
pessoais graves. Remova anéis,
relégios e outras joias.

Esquema hidraulico

A ADVERTENCIA

Risco de acidentes pessoais. O
6leo hidraulico pulverizado pode
penetrar na pele e queima-la.
Afrouxe as conexdes hidraulicas
bem devagar para que a pressao
do dleo seja aliviada
gradualmente. Nao deixe que o
6leo espirre ou saia em forma de
jato.
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Conexao de circuitos em T

Chave limitadora

Relé de alimentagéo

Bateria Bobina, solenoide ou relé Buzina ou alarme Sinalizador pisca-pisca Mandémetro
F1 FS1
L3 — BK Ji‘
25A -
Diodo Horimetro LED Fusivel com amperagem Chave de pé
| eEd
LS3 PR1}> 77777 % q
N.O.H.C. T N.C.H.O. 232
o
[

Bobina com supresséo

Solenoide de combustivel

Conexao - sem terminal

Conexao de circuitos em T
no terminal

Cruzamento de circuitos
sem conexao

ou rpm
lBK cBt

TB21 —e e
WH 15A

Terminal de desconexao
rapida

Disjuntor com amperagem

IPLATFORM]
| 'GROUND |

Kst |
|
-
| S

Chave de comando

6

dn

1337 NMoa

WHOL1Vd

Chave seletora DPDT

=
(72}

2

14dvis
INIONI

Chave seletora SPDT

=)

Bomba ou motor

Sensor de inclinagao

|

o’P3

|

Bot&o da buzina -
normalmente aberto

Bot&o de parada de
emergéncia - normalmente
fechado

Resistor com valor em ohm

Separador de bateria

Unidade de transmisséo de
indicador

Chave da temperatura de
6leo normalmente aberta

Chave da temperatura de
fluido refrigerante -

Chave de presséao do éleo
normalmente fechada

normalmente aberta

CR4
N.O.

Contato de relé de controle
normalmente aberto

Diodo de partida auxiliar,
vela incandescente ou
ignicdo por chama

Genie
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Legenda dos simbolos hidraulicos

0.037 Incn
0.94 mm
~—

N

Orificio calibrado

—O—

Valvula de retengao

X

Valvula de fechamento

-

Freio

Bomba, deslocamento fixo

Bomba, deslocamento
variavel bidirecional

Motor, bidirecional

Motor, bidirecional de
2 velocidades

Cilindro, dupla agédo

e

Bomba, escorvador (motor)

<O

Valvula corrediga.
2 posigoes, 3 vias

Valvula de pressao
diferencial

’0

Filtro com valvula de
seguranga de derivagao

I

I

i
200 psi
13.

8 bar

Vélvula de seguranca com
ajuste de pressao

¥

Valvula reguladora de
vazao prioritaria

T

Valvula proporcional
operada por solenoide

JUEIEERAL

Y
"/'\

50% ___ 50%
S

S~

T

W’T\\/T

. L . Vélvula Valvula corrediga de Valvula direcional operada
Vélvula direcional (ativado - - o : . ; L
. divisora/combinadora de |3 posig¢des, 3 vias acionada| por solenoide 2 posigoes,
mecanicamente) ~ . ;
vazao por piloto 3 vias
» 3000 psi
206.8 bar
P—=7 31 7~ —_—
I I
N WD | MDA

Valvula de balanceamento
com taxa de presséo e
piloto

Valvula solenoide direcional
de 3 posicoes e 4 vias

Valvula direcional
proporcional operada por
solenoide, 3 posigdes,
4 vias

Valvula solenoide,
2 posigdes, 2 vias
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Legendas dos componentes elétricos e das cores dos fios

Item Descrigdo C31 Distribuidor hidraulico de selegao do jib
B Bateria C32 Extensor do sensor de diregéo
B1 Partida do motor- 12V CC C33 Gerador/motorda bomba de controle
B7 Conjuntos de baterias dos lados C34 ECON, controladordo gerador/motor CA

esquerdo/direito, 48V CC C35 CC ou motor (opcional)
c Conector C36 LED de status da bateria
C1 Caixado GCON ao chicote do controladordo C37 Chave limitadora de habilitagio de

motor traseiro movimento
C2 Caixa do GCON ao chicote do ECON C38 Motor CA dianteiro esquerdo ao chicote MC
C3 Caixa do GCON ao chicote da base giratéria dianteiro
C4 Caixado GCON ao cabo da langa 18/18 C39 (l;/!ototr CA dianteiro direito ao chicote MC

ianteiro

C5 Caixado GCON ao caboda langa 12/3 c40 M CA ] g " MG
C6 Jumperdo chicote, 18/18 ao chicote TT tra?stgirro traseiro esquerdo ao chicote
Cc7 Controlajdordo motor fraseiro ao chicote C41 Motor CA traseiro direito ao chicote MC

de funcéo traseiro
c8 Caixa do PCON ao cabo dalanca 12/3 C42 Lampadas de movimento (opcional)
C9 Caixado PCON ao cabo dalanca 18/18 c43 Sensorde diregao
C10 Caixado PCON ao LS1, chave de carga C44 Sinalizador pisca-pisca

€ prox. . i
C11 PCON a chave de pé C45 Captagao darotagdo do motor

R - C46/47 PCON (cinza)/PCON (preto)
Cc12 Sensorde angulo primario C48/49  VCON (20 oi VCON (14 b
C13 Chave limitadora de extensdo primaria LS1 ) (20 pinos) ( ) pinos)
Cc14 Carregadorde bateriade 12 V g5(1) I(_:ampadda dettr)aba,lhcl)(opmonal)
C15 Sensorde angulo dalanga secundaria 5 orte de combustive
. oo C52 Sensorde temperatura da caixa de baterias

C16 Caixa de fusiveis/contatores

do lado esquerdo

C17  Conex&odo CAN1do PCON C53/C54 Bloco de relés 1/bloco de relés 2

C18 ConversorCC/CC

C55 Chicote comum do sensor de angulo

C19/C20 TCON (cinza)/TCON (preto) C56 Extensor do sensor de dngulo primario
c21 Sensorde inclinagéo C57  Conexaodo CAN do DCON (extremidade do
C22 Carregadorde bateria (48 V) ECON)
C23 Conectordo CAN (PCON) C58 ECON do plugue de jumperao chicote de
C24 Sensorde presséo hidraulica fungao
C25 DCON, controlador do motor CA dianteiro C59 Embreagem elétrica

esquerdo Cc61 Horimetro
C26 DCON, controlador do motor CA dianteiro C63 Alarme de protecéo operacional (opcional)

direito C68 Inversor (opcional)
Ccz7 g)s%(asr,dcc;)ntroladordo motor CA traseiro C69 Intertravamento 2 do carregador
C28 DCON, controladordo motor CA traseiro c7o Carregadorde 12V

direito
C29 Telematica
C30 Plugue de jumperdo controlador do motor

TE/TD ao ECON

Genie
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Item Descrigao Item Descrigao
CB Disjuntor H Buzina ou alarme
CB1 Alimentagdo do motor, 15 A H1 Sobrecarga da plataformalinclinagcéo
CB2 Alimentagéo dos controles, 24 V CC, 15A H2 Buzina
CB4 Caixado carregador12V, 10 A H5 Alarme (multifungéo)
CB7 Principal, 48V CC, 10A Jc Joystick
CB9 Telematica, 5 A (opcional) JC1 Joystick proporcional dalanga:
CR Relé de controle subida/descida dalanga secundaria
CR1 Partida do motor JC3 Joystick proporcional de movimento/diregéo
CR3 Relé auxiliar giratoria
CR4 Marchalenta alta KS Chave de comando
CR5 Buzina KS1 Chave de comando
CR13 Jib (opcao dejib) L LED ou lampada
CR14 Jib (opcao dejib) L1 LED de habilitagao de movimento
CR15alb Relésdas velasincandescentes L4 LED de sobrecarga da plataforma (modelos
CR27 Disjuntor (opgao de elevagdo/movimento) AS/CE)
CR30 Chave limitadora (opgao de L5 LED do modo de bateria
elevagdo/movimento) L29 Lampadas de trabalho
CR47 Relé KS1 do gerador L44 LED do modo hibrido
CR62 Relé de parada de emergéncia L45 LED de sobrecarga da plataforma (modelos
CR64 Relé de desligamento portemperatura/éleo AS/CE)
CR80 Telematica L48 LED do alarme de inclinagdo (modelos
CR88 Relé do carregador ANSICSA)
FB1 Sinalizador pisca-pisca L83 LED do carregador
E Fusivel LS Chave limitadora
F1 Bateria, 325 A LS1 Extensao da langa primaria
F2/F3 Velasincandescentes 30 A LS3 Habilitaggo do movimento
F5 Sobressalente 15 A LS18 Sobrecarga da plataforma (modelos AS/CE)
F8 Carregador,40 A
F18 Ladmpadasde trabalho,5 A
F33 Telematica, 6 A
FS1 Chavede pé
G Manémetro
G1 Indicadorde carga da bateria
G2 Pressao de 6leo do motor
G3 Temperatura do fluido refrigerante do motor
G4 Temperatura do 6leo do motor
G6 Horimetro
Genie
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Legendas dos componentes elétricos e das cores dos fios

ltem Descrigéo TS58 Subida/descidadojib
M Motor TS59 Subida/descida de nivelamento da
plataforma
M1 Gerador/motorda bomba de controle ) ) .
. TS60 Subida/descida dalanga secundaria
M2 Bomba auxiliar
. TS61 Subida/descida da langa primaria
M3 Motor de partida do motor . o
b Bota TS62 Rotacao da base giratoria
a0
L TS63 Extensao/retracédo dalanga primaria
P1 Parada de emergéncia vermelho (solo)
o u Médulo
P2 Parada de emergéncia vermelho
(plataforma) U3A DCON, controladordo motor CA TD
P3 Buzina u3B DCON, controladordo motor CA TE
P4 Habilitacio de fungao u3cC DCO~N, controlador do motor CA DD
(opgdo4WD)
PR Relé de alimentacao
. u3b DCON, controladordo motor CA DE
PR1 Contator principal (opcdo 4WD)
PR2 Contatorda bomba/gerador U4 Carregadorde 48V
R Resistor Legendade cores dos fios
R1 BV Item Descrigao
R2 +2,5V BL Azul
S Sensor BK Preto
S7 Sensorde inclinagéo BR Marrom
S13 Sensorde angulo de diregao GR Verde
S19 Sensorde angulo secundario OR Laranja
SW Chave PP Roxo
SW2 Chave de temperatura do motor RD Vermelho
SW3 Chave de 6leo do motor WH Branco
SW30  Chavede proximidade YL Amarelo
TS Chave seletora BL/BK Azul/Preto
TS1 Bomba auxiliar BL/RD Azul/Vermelho
TS3 Modo hibrido BL/WH AzulBranco
. . BK/RD Preto/Vermelho
TS5 Velocidade dafungéo
. GR/BK Verde/Preto
TS7 Giro da plataforma
S8 Jib dal GR/WH Verde/Branco
ros N' |a ang‘:‘ I OR/BK Laranja/Preto
Ivelamento da platalorma OR/RD Laranja/Vermelho
TS13 Extensao/retragdo dalanga primaria ORWH Laranja/Branco
TS14 Transmissao do motor (alta/baixa) RD/BK Vermelho/Preto
TS15 Habilitagdo do movimento RD/WH Vermelho/Branco
TS18 Lampada de trabalho (opcional) WH/BK Branco/Preto
TS46 Corte por proximidade (opcional) WH/RD Branco/Vermelho
TS47 Inversor (opcional) WH/YL Branco/Amarelo
TS51 Bomba auxiliar YL/BK Amarelo/preto
TS52 Selegao de modelo
TS57 Giro da plataforma
Genie
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Moédulo de fusiveis e relés do motor Kubota

Kubota D1105-E4B

®1 [ +©
@Ff [5®
g (@

- @ ]

OF
N
©
EEE)
® 3

k —/] /3 /3 /3 /
] 1 — L
D 1C 1B 1A 20 2¢ 2B 2A
— = ) = | —
1E 1F 16 1H %E 2F 2G 2H
—_ ] = ] — = = =

Fusivel 1 - 15 A (sobressalente)
Fusivel 3 - 30 A, velaincandescente
Disjuntor1 - 15 A, partida do motor/bomba de combustivel

Relé de controle 64, falha do motor

Relé de controle 2, bomba de combustivel
Disjuntor7 - 10 A, rotacédo do motor

Relé de controle 1, partida do motor

Relé de controle, 15 A, vela incandescente 1
Fusivel 5 - 15 A (sobressalente)

Relé de controle 15B, velaincandescente 2
Diodo-6 A

Relé de controle 4, rotagdo do motor
Conector 1 azul

Conector?2 laranja

O NO O wWDN -

[ U U | | W (e )
A~ WO DN O

Gania
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Fiacao do carregador 12 V CC (opgao DC)

1 Reléde controle 3 - 24 V auxiliar

®

2 Disjuntor4 - 10 A

3 Carregadordebateria- 12V
4 Para a caixade relés CA de entrada

5 Conector 14

Genie
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Fiacao de entrada CA (opg¢ao DC)

A
~
N W
U4-INT2 YL o = §
m 3 o
%{ U4-BAT(-) BK = 2 2
N WH S
L1 BK
Od|Od= ~1 10 1O O
L1 BK O
gl\\l’\I’DHGR/YL O“ \®° - U [ D"O "’O
%) LI @~ L0 L1 O O6WF
% 0 Q [OO N OO0 GH—
O OQOoi eI oD % ——
GND GR/YL
M NWH
L/ L1 BK

1 Plugue de parede da entrada CA

2 Entrada CA ao carregadorde 48 V

3 ENTRADA de controle do carregador
4 Ao carregadorde 12V

Gania
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Diagrama de fiagao do barramento CAN - Modelos DC

D82CAN1+ YL D82CAN1+ YL

D81CAN1- GR D81CAN1- GR

Ca6-4
C48-3
ca9-2
C48-1
C17-B
C17-A

TERMINATOR|

PCON VCON 120 OHM
Platform Control Box
& |3
TIEEOM(')WOR TILT SENSOR g g
o z ® e
8 |8 g 8 D82CAN1+ YL cant DB2CANTEYL  coor
cz08 & TELEMATIC
NEE: D81CAN1- GR 312 D81CAN1- GR
B |6
TCON
1l |2
(&) o
D82CANO+ YL ca7 D82CANO+ YL csr . HOUR
D81CANO- GR - o8 D81cANo.GR 72 | METER
< ] ; :
EAE: 8|8
TRRBTOR
CHARGER 48V Ground Control Box
5| |3
s 8
gl | &
4 r4
3 |3
8 |
[a] a
D82CANO+ YL D82CANO+ YL G812 C62-1/2 D82CANO+ YL
2WD OPTION
D81CANO- GR D81CANO- GR ‘ D81CANO- GR
D82CANO+ YL |
D81CANO- GR ;
B B ggﬁg 5188 88 58 403 58 8|3
ngxoMémon ECON LEFT FRONT RIGHT FRONT RIGHT REAR LEFT REAR
MOTOR CONTR. MOTOR CONTR. MOTOR CONTR. MOTOR CONTR.
4 WHEEL DRIVE OPTION
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Legenda de chaves limitadoras/sensores de angulo

S17 Sensorde angulo primario

LS1 Chave limitadora de extensédo da langa

LS18 Sobrecarga

LS3 Habilitagdo de movimento

S13 Sensorde angulo de diregao (dentro do cilindro de diregéo)
S19 Sensorde angulo secundario (dentro do pivd superior)

o b WN -

Gania
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Diagrama de fiagao - Opc¢oes
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| ES0573
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Esquemas - Op¢des, modelos 4WD, DC e FE

A B C D E F G H I J K L M
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Y
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Esquemas — Opgodes, modelos 4WD, DC e FE
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Diagrama de fiagao do cabo de alimentagao
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Diagrama de fiagao do cabo de alimentagao

A B C D E F G H | J K
1
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Esquema hidraulico, modelos DC e FE

Dezembro de 2018

A B C D E G H | J K L M
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Esquemas elétricos, modelos DC e FE
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Esquemas elétricos, modelos DC e FE
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